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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 7 MM

sesesem= Y [-44656 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie
Srednica [mm]

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Srednica 7 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Wiertto do Metalu HSS-TIN 7 mm YT-44656 YATO

4,00 zt

3,25 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44656

YT-44656

5906083446566

YATO

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

Stal nierdzewna, stal hartowana
109

7

Wiertto spiralne HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN) o Srednicy 7 mm, przeznaczone do wiercenia w stali, metalu i zeliwie.
Wykonane zgodnie z norma DIN 338, wyposazone w kat natarcia 135° eliminujacy koniecznos$¢ punktowania.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Ztota powtoka TiN zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do 2400 HV, redukuje wspétczynnik tarcia i poprawia odprowadzanie
ciepta. Wiertto wytrzymuje temperatury pracy do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia o
200-300% w poréwnaniu z HSS bez powtoki.

Kat natarcia 135°
Geometria ostrza z katem 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Ostrze samoczynnie

centruje sie na materiale, co przyspiesza prace i eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych narzedzi przygotowawczych,
szczegdlnie przy wierceniu w stali konstrukcyjnej.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i wtasciwosci skrawne nawet przy wysokich
temperaturach generowanych podczas wiercenia. Materiat HSS zapewnia elastycznos¢ zapobiegajgca famaniu sie wiertta przy
obcigzeniach bocznych.

Norma DIN 338

Wykonanie zgodne z norma DIN 338 gwarantuje precyzyjne wymiary trzpienia walcowego, dtugosci roboczej i kata spirali. Wiertto
wspotpracuje ze wszystkimi standardowymi uchwytami wiertarskimi samozaciskowymi oraz kluczowymi o zakresie 1-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44656

Marka YATO

Srednica wiertta 7 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN
Kat natarcia 135°

Typ trzpienia Walcowy

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Metal, stal, zeliwo

Zastosowanie wiertta do metalu 7 mm

* Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i profilach zamknietych
¢ Obrébka stali nierdzewnej, kwasoodpornej i zaroodpornej w warunkach warsztatowych
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¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm bez wczesniejszego punktowania
e Prace z uzyciem wiertarek kolumnowych, magnetycznych i recznych

¢ Przygotowanie otwordw pod nity, Sruby i kotki w elementach metalowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy produkcji i naprawach

e Obroébka stali konstrukcyjnej walcowanej na zimno i na goragco

e Wiercenie w aluminium i stopach metali niezelaznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto pasuje do wiertarek udarowych i bezudarowych z uchwytem samozaciskowym o zakresie szczek 1,5-13 mm oraz uchwytéw

kluczowych. Trzpieh walcowy o Srednicy 7 mm zapewnia stabilne mocowanie bez poslizgu. Mozna stosowac z wiertarkami
sieciowymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami kolumnowymi i magnetycznymi.

Parametry pracy i konserwacja

Przy wierceniu w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 800-1200 obr/min, w stali nierdzewnej 400-600 obr/min. Posuw
powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do twardosci materiatu. Wiercenie w stali wymaga stosowania chtodziwa lub oleju
skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju.
Przechowywanie w suchym miejscu, w kasetach lub stojakach chronigcych ostrze przed uszkodzeniem mechanicznym.
Stepione wiertto mozna regenerowac przez ostrzenie na ostrzarce do wiertet z zachowaniem oryginalnego kata 135°.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Wiertto w trakcie pracy nagrzewa sie do wysokich

temperatur. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku
osiowego, ktéry moze spowodowacd ztamanie wiertta. Wiéry metalowe usuwac szczotka przy wytgczonym narzedziu.
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