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Opis produktu

Srednica 8,0 mm

IKat wierzchotkowy 135°

Materiat HSS z powtoka TiN

WIERTLO DO METALU HSS-TiN 8,0MM HEX /

YT-44768 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Rozmiar

Uchwyt

Typ chwytu Szesciokatny (HEX)

2,79 zt

2,27 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44768
YT-44768
5906083029646
YATO

SZT

stal HSS 4241
8,0

117

stal
uniwersalny

Hex

Wiertto do metalu HSS-TiN 8,0mm HEX YATO YT-44768

Wiertto spiralne HSS ze wzmacniajgca powtoka tytanowg TiN, przeznaczone do wiercenia w stalach konstrukcyjnych,
Inierdzewnych i walcowanych. Uchwyt szesciokatny zapewnia stabilne mocowanie w szybkoztgczach i wiertarkach udarowych.
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do 2500 HV, redukuje wspdétczynnik tarcia i wydtuza zywotnos¢ wiertta o
200-300% w poréwnaniu z HSS bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje narzedzia.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Chwyty HEX eliminuja poslizg wiertta w uchwycie podczas obcigzen skretnych. Kompatybilne z szybkoztgczami wiertarek i wkretarek
udarowych, co skraca czas wymiany narzedzi na budowie.

Geometria Split Point

Samopozycjonujacy sie wierzchotek z katem 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania otwordw. Konstrukcja redukuje sity osiowe
podczas nawiercania i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni metalu.

Stal szybkotnaca HSS

Stop zelaza z wolframem, molibdenem i wanadem zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C. Materiat umozliwia wiercenie w
stalach o wytrzymatosci do 900 N/mm? bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44768

Producent YATO

Srednica wiertta 8,0 mm

Materiat trzpienia Stal szybkotnaca HSS z powtoka TiN
Typ chwytu Szesciokatny (HEX) 1/4"

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ wierzchotka Split Point (samopozycjonujacy)
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Zastosowanie wiertta 8mm HSS-TiN

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
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¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w blachach stalowych

* Wiercenie w stalach walcowanych na zimno o grubosci do 10 mm
e Prace konserwacyjne w maszynach i urzadzeniach przemystowych
e Montaz elementéw metalowych w budownictwie

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach

e Obrébka stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla wiertta 8mm w stali konstrukcyjnej: 800-1200 obr/min. W stali nierdzewnej: 400-600 obr/min. Zbyt wysokie obroty skracaja
zywotnos¢ powtoki TiN i moga prowadzi¢ do przegrzania krawedzi skrawajacych.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy stosowaé emulsje chtodzgco-smarujace lub oleje maszynowe. W stali
nierdzewnej chtodzenie jest obowigzkowe ze wzgledu na niska przewodnos¢ cieplng materiatu.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertta HSS-TiN mozna ostrzy¢ na szlifierkach diamentowych, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 135°. Przechowywac w
suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami mechanicznymi, ktére moga uszkodzi¢ powtoke tytanowa.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje ze wszystkimi wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w szybkoztgcze 1/4" HEX. Zalecane uzycie z
wiertarkami o mocy minimum 500W dla stali konstrukcyjnej i 700W dla stali nierdzewne;.
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