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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 8,5 MM

— YT-44659 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Srednica wiertta 8,5 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 8,5 mm YT-44659 YATO

9,04 zt

7,35 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44659

YT-44659

5906083446597

YATO

8,5

Walcowy

117

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Stal nierdzewna, stal hartowana

SZT

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu (TiN) do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz
wysokogatunkowych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS zgodnie z normg DIN 338.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Warstwa TiN o charakterystycznym ztotym kolorze zwieksza twardo$¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV. Redukuje wspétczynnik
tarcia, co obniza temperature podczas wiercenia i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu z wiertami HSS bez
powtoki. Zmniejsza réwniez przywieranie wiéréow do ostrza.

Kat natarcia 135°
Ostrzejszy kat w poréwnaniu ze standardowym 118° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania powierzchni.

Zapewnia lepsza centrownos¢ i stabilnos¢ wiertta podczas pracy, szczegélnie przy wierceniu w twardych stalach i na zaokraglonych
powierzchniach.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C, co pozwala na intensywne wiercenie bez
ryzyka utraty wtasciwosci skrawnych. Materiat HSS charakteryzuje sie odpornoscia na udary i mozliwoscig ponownego ostrzenia.

Geometria rowkow wiérowych
Agresywna geometria rowkéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, zapobiega ich zaklinowaniu i

przegrzaniu wiertta. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338 gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw i mozliwos¢ stosowania w
standardowych uchwytach wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44659

Producent YATO

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat HSS-TiN (stal szybkotngca z powtoka azotku tytanu)

Kat natarcia 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Wiercenie w metalach (stal konstrukcyjna, nierdzewna,
wysokogatunkowa)

Zastosowanie wiertta do metalu 8,5 mm

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i weglowych
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¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w stalach walcowanych na zimno

e Prace w stalach wysokogatunkowych o twardosci do 900 N/mm?

¢ Montaz konstrukcji stalowych i Slusarskich

e Wiercenie w profilach zamknietych i rurach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod ztgcza gwintowane M10

e Zastosowanie w wiertarkach recznych, kolumnowych i magnetycznych

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Wiertto posiada uchwyt walcowy o srednicy 8,5 mm, kompatybilny ze standardowymi uchwytami wiertarskimi: szczekowymi

(samozaciskowymi), kluczowymi oraz uchwytami szybkomocujgcymi. Sprawdz maksymalng srednice uchwytu w wiertarce przed

zastosowaniem.

Parametry pracy i konserwacja

Wiertto HSS-TiN moze pracowad bez chtodziwa przy standardowych parametrach obrotowych. Dla Srednicy 8,5 mm zalecane
predkosci obrotowe w zaleznosci od materiatu: stal konstrukcyjna 800-1200 obr/min, stal nierdzewna 400-600 obr/min, stal
wysokogatunkowa 300-500 obr/min. Zbyt wysokie obroty mogg prowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia powtoki TiN.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Nie nalezy stosowac
agresywnych srodkéw chemicznych, ktére moga uszkodzi¢ powtoke TiN. Wiertto mozna ponownie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki
do wiertet, zachowujac oryginalny kat natarcia 135°. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.

Norma DIN 338
Norma DIN 338 okresla wymiary geometryczne wiertet spiralnych z uchwytem walcowym. Zapewnia standaryzacje dtugosci

catkowitej, dtugosci roboczej, srednicy uchwytu oraz katéw ostrza. Wiertta zgodne z tg norma charakteryzujg sie uniwersalnoscig i

mozliwoscig stosowania w réznych typach wiertarek.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS-TiN w réznych $rednicach (1-10 mm), gwintowniki M10
do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach, olej do obrébki metali (zwieksza trwatos¢ wiertta i jakos¢ otworu),
punktak do oznaczania miejsc wiercenia, ostrzatka do wiertet umozliwiajaca regeneracje ostrza.
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