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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 8,5MM HEX /

amaramm—e Y 1-44769 [ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Uchwyt
Srednica [mm]
Rozmiar
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Srednica wiertta 8,5 mm
Materiat HSS z powtoka TiN
Typ uchwytu Hex (szesciokatny)

Kat wierzchotkowy 135°

3,01 zt

2,45 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44769
YT-44769
5906083029653
YATO

117

Hex

8,5

uniwersalny
stal HSS 4241
stal

SZT

Wiertto do metalu HSS-TiN 8,5mm Hex YATO YT-44769

Wiertto o Srednicy 8,5 mm wykonane ze szybkotngcej stali HSS z powtokg tytanowa (TiN) i uchwytem szesciokgtnym.
|Przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej na zimno.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna wiertta HSS-TiN

Powtoka tytanowa TiN
Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV, co przektada sie na trzykrotnie dtuzszg zywotnos¢

w poréwnaniu z wiertet HSS bez powtoki. Powtoka redukuje wspétczynnik tarcia, co obniza temperature podczas wiercenia i
ogranicza zuzycie narzedzia.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Chwyty typu Hex zapobiegaja obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki lub wkretarki udarowej. System ten zapewnia przenoszenie
petnego momentu obrotowego bez poslizgu, co jest kluczowe przy wierceniu w twardych gatunkach stali.

Geometria Split Point

Specjalnie uksztattowany wierzchotek z podziatem $rodkowym eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Wiertto
samo centruje sie w miejscu rozpoczecia wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje pozycjonowania otworow.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu ze standardowymi 118° zmniejsza site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Geometria ta jest
zoptymalizowana pod katem pracy w stalach o $redniej i wysokiej twardosci, minimalizujgc ryzyko zsuwania sie wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44769

Marka YATO

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat wiertta Szybkotnaca stal HSS

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Hex 1/4" (6,35 mm szesciokatny)
Kat wierzchotkowy 135°

Geometria wierzchotka Split Point

oferta wa?na 3 dni



Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno

Zastosowanie wiertta 8,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod taczniki w profilach stalowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Prace w stalach nierdzewnych w branzy spozywczej i chemicznej
e Montaz instalacji w halach przemystowych

¢ Wiercenie w elementach maszyn i urzadzen

¢ Prace warsztatowe w metalurgii i obrébce metali

e Naprawa i modyfikacja konstrukcji metalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt szesciokatny 1/4" (6,35 mm) jest kompatybilny z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi z uchwytem

szybkomocujacym oraz adapterami typu SDS. Nalezy upewnic sie, ze narzedzie posiada odpowiedni uchwyt lub adapter przed
rozpoczeciem pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stalach nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci obrotowe - dla $rednicy 8,5 mm w stali konstrukcyjnej
zaleca sie okoto 800-1000 obr/min. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie wiertta i skrécenie jego zywotnosci.

Zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, szczegélnie przy wierceniu w stalach nierdzewnych i trudno
skrawalnych. Emulsje olejowe lub specjalne ptyny do obrébki metali wydtuzajg zywotnos¢ wiertta i poprawiaja jakos¢
wykonywanych otworéw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Powtoka TiN jest odporna na utlenianie,
ale przechowywanie w suchym miejscu dodatkowo chroni narzedzie. Regularne sprawdzanie ostrosci krawedzi tnacych
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.

Parametry wiercenia w réznych materiatach

Stal konstrukcyjna S235: 800-1000 obr/min, posuw 0,1-0,15 mm/obr. Stal nierdzewna: 400-600 obr/min, posuw 0,08-0,12 mm/obr z
intensywnym chtodzeniem. Stal walcowana na zimno: 900-1100 obr/min, posuw 0,12-0,18 mm/obr.
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