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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 9,0MM HEX /
swawawem—- Y 1-44770 [ YATO

Cena brutto 3,36 zt

Cena netto 2,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44770

Kod producenta YT-44770

Kod EAN 5906083029660
Producent YATO

Rozmiar uniwersalny
Materiat stal HSS 4241
Zastosowanie stal

Jednostka SZT

Dtugos¢ [mml] 125

Uchwyt Hex

Srednica [mm] 9,0

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS-TiN 9,0 mm HEX YATO YT-44770

Wiertto spiralne z uchwytem szesciokatnym, wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu. Przeznaczone do
wiercenia otworéw w metalach, w tym w stali konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej na zimno.

Srednica 9,0 mm
Materiat HSS + TiN
Uchwyt Sze$ciokatny HEX

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka wiertta HSS-TiN 9 mm

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-9-0mm-hex-yt-44770-yato-p-11653.html

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do ok. 2400 HV, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet 3-krotnie w

poréwnaniu do zwyktego HSS. Redukuje tarcie podczas wiercenia i chroni przed korozjg. Charakterystyczny ztoty kolor pozwala tatwo
odrézni¢ wiertta z powtoka od standardowych.

Uchwyt szesciokatny (HEX)
Chwyty HEX o wymiarze 1/4 cala zapewniajg stabilne mocowanie w szybkoztgczach wiertarek udarowych, wkretarek

akumulatorowych i adapteréw. Zapobiegaja obracaniu sie wiertta w uchwycie pod duzym obcigzeniem, co jest szczegdlnie istotne
przy wierceniu w twardych stalach.

Wierzchotek Split Point (samopozycjonujacy)
Specjalne szlifowanie wierzchotka eliminuje potrzebe wczesniejszego nakietkowania powierzchni. Wiertto samo centruje sie w

miejscu wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje. Szczegdlnie przydatne przy wierceniu w zaokrgglonych lub pochytych
powierzchniach.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Kat 135° to standard dla metali o Sredniej i wysokiej twardosci. W poréwnaniu do kata 118° (typowego dla metali miekkich)

zapewnia lepsze wiasciwosci skrawajgce w stalach, generuje mniej ciepta i wydtuza zywotnos¢ ostrza. Mniejsza sita docisku utatwia
wiercenie w cienkich blachach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44770

Marka YATO

Srednica wiertta 9,0 mm

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Szesciokgtny HEX 1/4"

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Typ wierzchotka Split Point (samopozycjonujacy)
Przeznaczenie Wiercenie w metalach

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie wiertta do metalu 9 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalowych konstrukcjach i profilach
¢ Prace z blachg stalowa o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w rurach stalowych i aluminiowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej (kwasoodpornej) w instalacjach sanitarnych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i sSruby w konstrukcjach metalowych

e Wiercenie w odlewach zeliwnych i aluminiowych

¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen

¢ Montaz elementéw metalowych w budownictwie i przemysle

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wiertarek udarowych, wkretarek akumulatorowych i wiertarek sieciowych wyposazonych w

szybkoztagczki. W przypadku wiertarek z uchwytem ktowym (trzyszczekowym) wymagany jest adapter HEX-SDS lub bezposrednie
zamocowanie w szczekach o odpowiednim zakresie (minimum 10 mm).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ miejsce otworu punktakiem lub wierttem o mniejszej Srednicy. Wiercenie w
metalach twardych wymaga uzycia chtodziwa (oleju obrébkowego lub ptynu chtodzaco-smarujacego), co znaczaco wydtuza
zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Zalecane predkosci obrotowe dla wiertta 9 mm: stal konstrukcyjna 400-600 obr/min, stal nierdzewna 300-400 obr/min,
aluminium 800-1200 obr/min. Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania i zatracenia wtasciwosci skrawnych ostrza.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych
kasetach lub uchwytach zapobiega uszkodzeniu ostrzy. Tepe wiertta HSS mozna naostrzy¢ na szlifierce z odpowiednim katem,
zachowujac oryginalng geometrie wierzchotka.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia w metalach obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odtamkéw wiéréw. Rekawice

robocze chronig przed ostrymi krawedziami obrabianego materiatu. Nalezy bezwzglednie unika¢ dotykania obracajgcego sie wiertta i
zabezpieczy¢ obrabiany element przed przemieszczaniem sie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach (1-10 mm lub 1-13 mm), ptyn
chtodzaco-smarujacy do metali, punktak automatyczny oraz adapter HEX-SDS dla wiertarek z uchwytem ktowym. Przydatne
moga by¢ réwniez gwintowniki metryczne do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach.
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