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WIERTLO DO METALU HSS-TiN 9 MM

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Srednica 9 mm
Materiat HSS-TIN
IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS-TiN

Wiertto do metalu HSS-TiN 9 mm YT-44660 YATO

geometrig ostrza umozliwiajgcg wiercenie bez punktowania.

6,97 zt

5,67 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-44660

YT-44660

5906083446603

YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana

125

9

SZT

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Walcowy

Wiertto spiralne z powtoka z azotku tytanu do wiercenia w réznych gatunkach stali. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-tin-9-mm-yt-44660-yato-p-6589.html

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa ceramiczna zwiekszajaca twardos¢ powierzchni do ok. 2400 HV. Redukuje tarcie podczas wiercenia, co obniza temperature

pracy i wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu z wierttami bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki
utatwia identyfikacje.

Kat natarcia 135°

Geometria ostrza z katem 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania. Ostrze samoczynnie centruje sie
na powierzchni materiatu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otwordw, szczegdlnie w cienkich blachach.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej zachowuje twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C, co zapobiega odpuszczaniu ostrza
podczas intensywnego wiercenia. Materiat zapewnia odpowiednig elastycznos¢, minimalizujgc ryzyko pekniecia wiertta przy
przecigzeniach.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wykonanie wedtug normy DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw i jakosci. Uchwyt walcowy pasuje do standardowych
uchwytéw wiertarskich o pojemnosci od 10 mm wzwyz, stosowanych w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44660

Marka YATO

Srednica wiertta 9 mm

Materiat rdzenia HSS (stal szybkotngca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Kat natarcia 135°

Typ uchwytu Walcowy

Norma wykonania DIN 338
Przeznaczenie Wiercenie w stali

Zastosowanie wiertta do stali
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* Wiercenie w stali konstrukcyjnej (5235, S355) o wytrzymatosci do 900 N/mm?
* Wykonywanie otworéw w stali nierdzewnej (austenity, ferryt)

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno i blachach stalowych

* Prace warsztatowe zwigzane z obrébka elementéw metalowych

e Zastosowania przemystowe w montazu konstrukcji stalowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali kolorowych (mosigdz, braz, aluminium)

¢ Przygotowanie otwordéw pod potgczenia gwintowane

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 350-450 obr/min przy srednicy 9 mm. W przypadku stali nierdzewnej

nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 250-350 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos$¢ otworu.

Kontrola stanu technicznego
Regularne sprawdzanie ostrza pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg wtasciwosci skrawnych. Stepione wiertto generuje nadmierne

ciepto i wymaga wiekszego nacisku, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia powtoki TiN. Ostrzenie wiertta HSS-TiN wymaga zachowania
oryginalnego kata natarcia 135°.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy o srednicy 9 mm wymaga wiertarki z uchwytem bezkluczykowym min. 10 mm lub uchwytem kluczowym 1,5-13
mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane bez bicia promieniowego.
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