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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 1,5 10
#,,,,.-ﬂ' szt SWMTIN-1,5-010 SCHMITH

Cena brutto 4,13 zt

Cena netto 3,36 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-1,5-010

Kod producenta SWMTIN-1,5-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 1,5 mm - 10 szt. SCHMITH

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka azotku tytanu (TiN) o Srednicy 1,5 mm. Przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
w metalu, drewnie i tworzywach sztucznych. Zestaw zawiera 10 sztuk.

Srednica 1,5 mm
Typ HSS TiN
Twardos¢ ~80 HRC

Jllos¢ 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 80 HRC, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu ostrza. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki potwierdza jej obecnos¢.

Niski wspotczynnik tarcia

Powtoka TiN zmniejsza tarcie podczas pracy, dzieki czemu wiertto nagrzewa sie wolniej. Ciepto przechodzi gtdwnie na wiory i
ewentualne chtodziwo, a nie na narzedzie, co chroni przed utratg twardosci.
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Szlifowana spirala przemystowa

Precyzyjnie wykonana spirala zapewnia doktadne prowadzenie wiertta i szybkie odprowadzanie widréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko
zaklinowania i poprawia jako$¢ wykonywanego otworu.

Zwiekszona predkos¢ wiercenia

Wiertta tytanowane pracujg o 40-60% szybciej niz standardowe HSS bez powtoki. Mozliwe jest réwniez zwiekszenie posuwu o 10-20%
bez znaczacego wptywu na trwatos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWMTIN-1,5-010

Srednica wiertta 1,5 mm

Typ materiatu HSS (stal szybkotnaca) z powtoka TiN
Twardos¢ powierzchni ok. 80 HRC

Typ uchwytu Cylindryczny

llos¢ w zestawie 10 szt.

Kod EAN 5902004730998

Zastosowanie

e Precyzyjne wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

e Wiercenie w drewnie twardym i miekkim

e Prace w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Montaz elektroniki i precyzyjne prace modelarskie

e Zastosowania przemystowe wymagajgce powtarzalnosci

e Prace w warunkach wymagajacych wydajnosci i trwatosci

Czym rézni sie HSS TiN od standardowego HSS?
Wiertta HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca uzywana jako materiat bazowy. Powtoka TiN (Titanium Nitride) to dodatkowa

warstwa ceramiczna naktadana na gotowe wiertto. Zwieksza ona twardos$¢ powierzchni, zmniejsza tarcie i chroni przed korozja.
Wiertta HSS bez powtoki sg tansze, ale szybciej sie tepiag i wymagajg czestszego chtodzenia podczas pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Srednica 1,5 mm wymaga odpowiedniego doboru predkosci obrotowej. W przypadku stali zaleca sie predko$é okoto
3000-4000 obr/min, dla aluminium 6000-8000 obr/min. Zbyt niska predkos¢ powoduje zagniatanie materiatu, zbyt wysoka -
przegrzewanie.

Przy wierceniu metali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych. Dla stali sprawdza sie emulsja olejowa, dla
aluminium nafta lub spirytus. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Wiertta o matej Srednicy sg wrazliwe na boczne naciski. Nalezy prowadzi¢ wiertarke stabilnie, prostopadle do powierzchni.
Przed rozpoczeciem warto wykona¢ naktucie punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS TiN w réznych $rednicach (1-10 mm), chtodziwo do obrébki
metali, punktak do naktuwania, $ciskacz wiertarski precyzyjny dla matych srednic.
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