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WIERTLO DO METALU HSS TITANIUM PRO 12
L— 5 szt SWMTIN-12,0-005 SCHMITH

Cena brutto 27,54 zt

Cena netto 22,39 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-12,0-005

Kod producenta SWMTIN-12,0-005

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS Titanium Pro 12 mm - zestaw 5 szt. Schmith

Wiertta walcowe ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia w stalach, zeliwie i metalach kolorowych.
[Model SWMTIN-12,0-005.

Srednica 12,0 mm
Materiat HSS + TiN
Twardos¢ ~80 HRC

llos¢ 5 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS
Korpus wykonany z High-Speed Steel - stali narzedziowej zawierajgcej wolfram, molibden i wanad. Zachowuje twardos¢ i

wytrzymatos¢ nawet przy podwyzszonych temperaturach pracy, co umozliwia wiercenie w twardych materiatach bez szybkiego
stepienia ostrza.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Zewnetrzna warstwa o charakterystycznym ztotym kolorze. Obniza wspétczynnik tarcia miedzy wierttem a materiatem obrabianym,
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co zmniejsza sity oporu i ogranicza przyleganie wiéréw. Wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu z wierttami bez powtoki.

Twardos¢ powierzchni ~80 HRC

Skala Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ na wciskanie. Wartos¢ okoto 80 HRC oznacza bardzo twarda powierzchnie, odporna na
Scieranie i uszkodzenia mechaniczne podczas wiercenia w stalach o podwyzszonej wytrzymatosci.

Odprowadzanie ciepta

Geometria wiertta i wtasciwosci powtoki TiN utatwiajg odprowadzanie ciepta wraz z wiérami. Ogranicza to nagrzewanie sie zaréwno
narzedzia, jak i obrabianego elementu, co zmniejsza ryzyko odpuszczania krawedzi tnacej i deformacji materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMTIN-12,0-005

Srednica wiertta 12,0 mm

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS (High-Speed Steel)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Twardos¢ powierzchni okoto 80 HRC

Typ wiertta Walcowe

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Producent Schmith

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach weglowych o réznej zawartosci wegla

¢ Obrébka stali stopowych, w tym nierdzewnych (z odpowiednimi parametrami)
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w miedzi i jej stopach (braz, mosiadz)

e Wiercenie w wybranych twardych tworzywach sztucznych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajgce trwatosci narzedzia

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Wykonywanie otworédw pod $ruby, nity i inne elementy ztgczne

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z materiatem?

Wiertta HSS z powtoka TiN nadaja sie do wiekszosci metali o twardosci do okoto 900 N/mm?2. W przypadku stali hartowanych lub
specjalnych stopéw zaleca sie sprawdzenie twardosci materiatu i dostosowanie parametréw wiercenia (obroty, posuw) lub wybér
wiertta z bardziej zaawansowang powtoka (np. TiAIN).
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wycentrowac otwér za pomoca punktaka, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. Zaleca
sie stosowanie chtodziwa lub smaru obrébkowego - w przypadku stali emulsja olejowa, dla aluminium olej maszynowy.
Zmniejsza to tarcie i wydtuza zywotnos$¢ powtoki TiN.

Parametry wiercenia nalezy dobiera¢ w zaleznosci od twardosci materiatu. Dla stali weglowej przy srednicy 12 mm zalecane
obroty to okoto 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢
predkos¢ obrotowg o 30-40% i zwiekszy¢ intensywnos¢ chtodzenia.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, osuszy¢ i zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji korpusu HSS. Nie nalezy ostrzy¢ wiertet z powtoka TiN na typowych
szlifierkach - usuniecie powtoki eliminuje korzysci z jej zastosowania.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu przydatne mogg by¢ wiertta o innych $rednicach z serii Titanium Pro, zestawy gwintownikéw

HSS, frezy walcowe oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem. Zestaw 5 sztuk zapewnia rezerwe narzedzi w przypadku
intensywnej pracy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

