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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 2,5 10
*’,,,.-A’ szt SWMTIN-2,5-010 SCHMITH

Cena brutto 5,22 zt

Cena netto 4,24 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-2,5-010

Kod producenta SWMTIN-2,5-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 2,5 mm - zestaw 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalu, drewnie i
Iplastiku. Tytanowanie zwieksza twardos¢ do okoto 80 HRC i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Srednica 2,5 mm
Typ HSS TiN
Uchwyt Cylindryczny

lllos$¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 80 HRC w skali Rockwella. Oznacza to znacznie wiekszg odpornosc
na Scieranie w poréwnaniu ze standardowymi wierttami HSS. Powtoka charakteryzuje sie niskim wspétczynnikiem tarcia, co ogranicza
nagrzewanie sie wiertta podczas pracy.

Rdzen ze stali szybkotnacej HSS

Korpus wykonany ze stali szybkotngcej zapewnia odpowiednig sprezystos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczng. Potgczenie elastycznego
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rdzenia HSS z twardg powtoka TiN daje narzedzie odporne na Scieranie, ale nienadmiernie kruche.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne o przemystowej jakosci zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to

ryzyko zakleszczenia wiertta i poprawia jakos¢ uzyskiwanego otworu.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny o $rednicy 2,5 mm pasuje do wiekszosci wkretarek, wkretarek udarowych i wiertarek stotowych

wyposazonych w uchwyty szybkomocujace lub ktowe do 10-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Srednica wiertta

Typ

Materiat rdzenia
Powtoka

Twardos¢ powierzchni
Typ uchwytu

llos¢ w zestawie

Kod EAN

Zastosowanie

Schmith

SWMTIN-2,5-010

2,5 mm

HSS TITANIUM PRO (HSS + TiN)
Stal szybkotngca HSS

Azotek tytanu (TiN)

ok. 80 HRC

Cylindryczny

10 szt.

5902004730974

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w zeliwie i metalach niezelaznych

e Prace w drewnie twardym i miekkim

* Wiercenie tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

¢ Prace warsztatowe wymagajgce powtarzalnej precyzji
¢ Produkcja seryjna w matych i srednich naktadach

Y4

Wydajnosc i trwatosc

Powtoka TiN redukuje tarcie miedzy wierttem a obrabianym materiatem, dzieki czemu wiekszos¢ ciepta generowanego
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podczas wiercenia jest odprowadzana wraz z wiérem, a nie gromadzona w narzedziu. Pozwala to na prace z predkosciami
obrotowymi o 40-60% wyzszymi niz w przypadku standardowych wiertet HSS bez powtoki. Jednoczesnie mozliwe jest
zwiekszenie posuwu o 10-20% bez istotnego skrécenia zywotnosci wiertta.

Twardos¢ powierzchni rzedu 80 HRC przektada sie na wydtuzong zywotnos$¢ - wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
skrawajgcych znacznie dtuzej niz standardowe HSS. Jest to szczegdlnie istotne przy wierceniu w materiatach o podwyzszone;j
twardosci lub w pracy seryjne;j.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z posiadanym narzedziem

Wiertto o Srednicy 2,5 mm z trzpieniem cylindrycznym pasuje do uchwytéw szybkomocujacych oraz uchwytéw ktowych o zakresie

zaciskowym obejmujacym te Srednice (typowo 1,5-13 mm). Przed montazem nalezy upewnic sie, ze uchwyt jest czysty i pozbawiony
wiéréw, co zapewni stabilne mocowanie i precyzje wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Aby wykorzystaé petny potencjat wiertet z powtoka TiN, zaleca sie stosowanie odpowiednich parametréw obrébki. Dla stali
konstrukcyjnej przy srednicy 2,5 mm optymalna predkos$¢ obrotowa to okoto 2500-3500 obr/min, w zaleznosci od twardosci
materiatu. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 4000-5000 obr/min, natomiast dla stali nierdzewnej zaleca sie
zmniejszenie do 1500-2500 obr/min.

Podczas wiercenia gtebszych otworéw warto okresowo wycofywaé wiertto w celu usuniecia wiéréw i schtodzenia narzedzia.
Chociaz powtoka TiN redukuje nagrzewanie, przy intensywnej pracy dodatkowe chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym
wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Mimo ze powtoka TiN jest odporna na
utlenianie, rdzeh HSS w miejscach uszkodzen powtoki moze ulec korozji przy dtugotrwatym kontakcie z wilgocia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS TiN w réznych srednicach (1-10 mm), gwintowniki maszynowe

do wykonywania gwintéw w uprzednio wywierconych otworach oraz uchwyty szybkomocujgce zapewniajace stabilne
mocowanie wiertet matych $rednic.
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