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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,0 10
#,,,,r—/-’ szt SWMTIN-3,0-010 SCHMITH

Cena brutto 6,69 zt

Cena netto 5,44 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMTIN-3,0-010
Kod producenta SWMTIN-3,0-010
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,0 mm - zestaw 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnagcej HSS z powtoka TiN, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalu, drewnie i plastiku.
Zestaw zawiera 10 sztuk wiertet o $rednicy 3,0 mm z uchwytem walcowym.

Srednica 3,0 mm

Materiat HSS + TiN

Twardo$¢ ~80 HRC

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do okoto 80 HRC (skala Rockwella), co przektada sie na wiekszg
odpornos¢ na Scieranie i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia. Powtoka redukuje wspétczynnik tarcia, ograniczajac nagrzewanie sie wiertta
podczas pracy.
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Zwiekszona predkos¢ wiercenia

Powtoka tytanowa umozliwia prace z predkoscig o 40-60% wyzszg w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS bez powtoki.
Dodatkowo mozliwe jest zwiekszenie predkosci posuwu o 10-20% bez znaczgcego skrécenia trwatosci wiertta.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu oraz stabilnos$¢ podczas wiercenia.
Jakos¢ przemystowa gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw i doktadnos¢ wykonania otwordéw.

Uchwyt walcowy

Standardowy cylindryczny trzon umozliwia mocowanie w wiekszos$ci uchwytéw wiertarskich - zaréwno w wiertarkach udarowych, jak
i bezudarowych oraz w wiertarkach stotowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWMTIN-3,0-010
Srednica wiertta 3,0 mm

Materiat korpusu HSS (stal szybkotngca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardos¢ powierzchni okoto 80 HRC

Typ uchwytu Walcowy

Rodzaj spirali Szlifowana

llos¢ sztuk w zestawie 10

Producent Schmith

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w zeliwie i staliwie

¢ Obrébka tworzyw sztucznych

e Wiercenie w drewnie i materiatach drewnopochodnych

¢ Prace montazowe i instalacyjne

¢ Produkcja seryjna wymagajgca precyzji i powtarzalnosci
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e Prace w warunkach warsztatowych i przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej o $rednicy 3,0 mm zalecane obroty to okoto 2500-3000 obr/min przy recznym posuwaniu. W przypadku

materiatéw twardszych nalezy zmniejszy¢ obroty, dla miekkich (aluminium, tworzywa) mozna je zwiekszy¢. Stosowanie chtodziwa lub
smarowania wydtuza zywotnos$¢ wiertta.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen. Nalezy unikac przegrzewania narzedzia - nadmierna temperatura

moze uszkodzi¢ powtoke TiN. Wiertta nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i kontaktem z innymi
narzedziami.

Ostrzenie
Wiertta HSS z powtoka TiN mozna ostrzy¢, jednak proces ostrzenia usuwa czes¢ lub catos¢ powtoki tytanowej z krawedzi tnacych, co

zmniejsza ich parametry pracy do poziomu standardowych wiertet HSS. Ostrzenie powinno by¢ wykonywane na odpowiednich
szlifierkach z zachowaniem prawidtowych katow.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestawy wiertet w réznych $rednicach, uchwyty wiertarskie o zwiekszonej precyzji
mocowania, chtodziwa do obrébki metali oraz ostrzarki do wiertet umozliwiajgce regeneracje narzedzi.
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