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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,2 10
#,,,,.-ﬂ' szt SWMTIN-3,2-010 SCHMITH

Cena brutto 6,79 zt

Cena netto 5,52 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-3,2-010

Kod producenta SWMTIN-3,2-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,2 mm - zestaw 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) o srednicy 3,2 mm. Przeznaczone do wiercenia w metalu,
drewnie i plastiku z zachowaniem precyzji i powtarzalnosci otworéw.

Srednica 3,2 mm
Materiat HSS + TiN
Twardos¢ ~80 HRC

Jllos¢ 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztota warstwa azotku tytanu zwieksza twardo$¢ powierzchni do okoto 80 HRC (skala Rockwella), co wydtuza zywotnos$¢ wiertta i
redukuje zuzycie krawedzi skrawajacych przy pracy w stalach i stopach metali.

Niski wspotczynnik tarcia

Powtoka TiN zmniejsza tarcie miedzy wierttem a materiatem. Ciepto generowane podczas wiercenia jest odprowadzane gtéwnie przez
widry i chtodziwo, co zapobiega przegrzewaniu narzedzia i zachowuje ostros¢ krawedzi.
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Zwiekszona predkos¢ wiercenia

Wiertta tytanowane pracujg o 40-60% szybciej od standardowych wiertet HSS bez powtoki. Mozliwe jest rowniez zwiekszenie posuwu
0 10-20% bez istotnego skrécenia trwatosci narzedzia.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonana spirala o jakosci przemystowej zapewnia doktadne prowadzenie wiertta, czyste krawedzie otworu oraz
skuteczne usuwanie wiéréw z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model / Kod SWMTIN-3,2-010

Typ wiertta HSS TITANIUM PRO
Srednica 3,2 mm

Materiat korpusu Stal szybkotngca HSS
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardos¢ powierzchni ~80 HRC

Typ uchwytu Cylindryczny

llos¢ w zestawie 10 szt.

Kod EAN 5902004730950

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stopéw metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, miedz)
e Precyzyjne wiercenie w drewnie twardym i miekkim

e Prace w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Seryjne wiercenie w warsztacie lub zaktadzie produkcyjnym

¢ Montaz konstrukcji metalowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach

Co oznacza oznaczenie HSS i powtoka TiN?
HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca - stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem, zachowujacy twardos¢

nawet w wysokich temperaturach. Powtoka TiN (azotek tytanu) to cienka warstwa ceramiczna naktadana metoda PVD, ktéra
zwieksza twardos¢ powierzchni i zmniejsza tarcie. Dzieki temu wiertto dtuzej pozostaje ostre i moze pracowac z wyzszymi obrotami.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia w metalu zaleca sie naktucie punktu wiercenia za pomoca punktaka - zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta. Przy wierceniu gtebokich otworéw nalezy okresowo wycofywaé wiertto w celu usuniecia wiéréw i
ochtodzenia narzedzia.

W przypadku pracy w stalach twardych (powyzej 200 HB) wskazane jest stosowanie chtodziwa - emulsji olejowej lub
specjalnych past - co wydtuza zywotnos$¢ powtoki TiN i korpusu wiertta. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z widréw i
zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego.

Wiertta nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od siebie, aby unikna¢ uszkodzen krawedzi skrawajgcych. Zestaw
10 sztuk umozliwia wymiane zuzytych egzemplarzy bez przerywania pracy.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ réwniez wiertta o innych $rednicach z serii HSS TITANIUM PRO, gwintowniki

metryczne do wykonywania gwintéw wewnetrznych oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem, ktére wydtuzajg zywotnos¢
narzedzi i poprawiaja jako$¢ wykonanych otwordw.
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