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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,5 10
#,,,,r—/-’ szt SWMTIN-3,5-010 SCHMITH

Cena brutto 7,48 zt

Cena netto 6,08 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-3,5-010

Kod producenta SWMTIN-3,5-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 3,5 mm - 10 szt.

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalu,
drewnie i tworzywach sztucznych. Zestaw zawiera 10 sztuk wiertet o $rednicy 3,5 mm z uchwytem walcowym.

Srednica 3,5 mm

Materiat HSS + TiN

Twardo$¢ ~80 HRC

lloé¢ 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do okoto 80 HRC (dla poréwnania: zwykta stal HSS ma 62-65 HRC).
Oznacza to wiekszg odpornosé na Scieranie i mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach skrawania bez utraty ostrosci.
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Niski wspétczynnik tarcia

Powtoka TiN zmniejsza opory podczas wiercenia - wytwarzane ciepto jest odprowadzane gtéwnie przez wiéry i ewentualne chtodziwo,
a nie gromadzi sie w wiertne. Dzieki temu narzedzie mniej sie nagrzewa i dtuzej zachowuje wtasciwosci skrawne.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniaja skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zatarcia wiertta i
poprawia jakos$¢ powierzchni wierconych otworéw - szczegdlnie istotne przy pracy seryjne;j.

Zwiekszona predkos¢ pracy

Wiertta tytanowane umozliwiajg prace z predkoscig obrotowa o 40-60% wyzsza niz standardowe HSS, przy jednoczesnym
zwiekszeniu posuwu o 10-20%. W praktyce oznacza to krétszy czas wykonania otworu bez skrécenia zywotnosci narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWMTIN-3,5-010
Srednica wiertta 3,5 mm

Materiat korpusu HSS (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardos¢ powierzchni okoto 80 HRC

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

llo$¢ w zestawie 10 sztuk
Zastosowanie Metal, drewno, plastik
Producent Schmith

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w zeliwie i staliwie

e Prace w drewnie twardym i miekkim

e Obrébka tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, akryl)

¢ Produkcja seryjna wymagajaca powtarzalnosci wymiaréw
¢ Prace konserwacyjne i montazowe w przemysle

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
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Czym rézni sie wiertto HSS od HSS z powtoka TiN?
Podstawowy korpus wykonany jest z tej samej stali szybkotngcej (HSS). Rdznica polega na dodatkowej warstwie azotku tytanu (TiN)

natozonej metodg PVD. Ta powtoka zwieksza twardo$¢ powierzchni, zmniejsza tarcie i pozwala na szybsze parametry skrawania. W
efekcie wiertto TiN wytrzymuje dtuzej przy intensywnej pracy, zwtaszcza w materiatach trudnoskrawalnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertto jest stabilnie zamocowane w uchwycie wiertarki lub wiertarko-
wkretarki - luz w uchwycie moze prowadzi¢ do bicia i uszkodzenia narzedzia. Przy wierceniu w metalu zaleca sie stosowanie
chtodziwa lub smaru (np. oleju obrébkowego), co wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym
miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub kasecie na wiertta, chroni przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozjg. Nie nalezy
uderza¢ wierttem o twarde powierzchnie - powtoka TiN jest twarda, ale krucha i moze pekac przy silnych uderzeniach.

Parametry obrotowe dla wiertta 3,5 mm

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi okoto 1800-2200 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. W
przypadku drewna mozna stosowac wyzsze obroty (do 5000 obr/min). Zawsze nalezy dostosowac parametry do mocy narzedzia i
twardosci obrabianego materiatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wierttami warto rozwazy¢: zestawy wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), chtodziwo do
obrébki metali, kasety lub stojaki do przechowywania wiertet, a takze ostrzatki do regeneracji tepych ostrzy. W przypadku
prac w grubszych materiatach przydatne moga by¢ wiertta stopniowe lub pogtebiacze stozkowe.
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