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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,0 10
#,,,,.-ﬂ' szt SWMTIN-4,0-010 SCHMITH

Cena brutto 9,74 zt

Cena netto 7,92 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-4,0-010

Kod producenta SWMTIN-4,0-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,0 mm - zestaw 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) o srednicy 4,0 mm. Konstrukcja z szlifowang spiralg zapewnia
precyzyjne wiercenie w metalu, drewnie i tworzywach sztucznych. Powtoka tytanowa zwieksza twardos¢ do ok. 80 HRC oraz
redukuje tarcie podczas pracy.

Srednica 4,0 mm

Typ HSS TiN

Uchwyt Cylindryczny

lloé¢ 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 80 HRC w skali Rockwella. Powtoka zmniejsza wspétczynnik tarcia,
co ogranicza nagrzewanie sie wiertta podczas intensywnej pracy. Ciepto jest odprowadzane gtéwnie na wiéry i ewentualne chtodziwo,
co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowana spirala przemystowa
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Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu oraz stabilne prowadzenie wiertta.
Przemystowa jakos¢ szlifowania gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw otwordw przy seriowym wierceniu.

Zwiekszona predkos¢ wiercenia

Wiertta z powtoka TiN pracuja o 40-60% szybciej w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS bez powtoki. Mozliwe jest réwniez
zwiekszenie posuwu o 10-20% bez znaczacej utraty trwatosci narzedzia, co skraca czas wykonania serii otworéw.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Konstrukcja wiertta pozwala na wiercenie w réznych materiatach - metalach zelaznych i niezelaznych, drewnie oraz tworzywach
sztucznych. Jeden typ narzedzia moze obstuzy¢ réznorodne zadania warsztatowe i montazowe.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWMTIN-4,0-010
Srednica wiertta 4,0 mm

Typ stali HSS (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardos¢ powierzchni ok. 80 HRC

Typ uchwytu Cylindryczny

Jakos¢ spirali Szlifowana, przemystowa
llo$¢ w zestawie 10 szt.

Kod EAN 5902004730936

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz)
¢ Precyzyjne wiercenie w blachach o réznej grubosci

e Wiercenie w drewnie i materiatach drewnopochodnych

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw

¢ Prace instalacyjne i montazowe wymagajace powtarzalnosci
e Zastosowania warsztatowe przy produkcji seryjnej

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér predkosci obrotowej
Dla $rednicy 4,0 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 1500-2000 obr/min. W aluminium mozna

zwiekszy¢ predkos¢ do 3000-4000 obr/min. W tworzywach sztucznych stosowac nizsze obroty (1000-1500 obr/min), aby unikna¢
topienia materiatu.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu w stalach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co dodatkowo wydtuza zywotnos¢ wiertta. W
aluminium i tworzywach sztucznych mozna pracowac na sucho, jednak okresowe chtodzenie poprawia jakos$¢ otworu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Zalecane jest
uzycie kasety lub stojaka, ktéry zapobiega kontaktowi ostrzy z innymi narzedziami.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ wiertta HSS TiN w innych srednicach (3,0 mm - 10,0 mm), zestawy gwintownikdéw
metrycznych oraz frezy palcowe HSS. Przydatne moga by¢ takze uchwyty wiertarskie szybkomocujace oraz chtodziwa do
obrébki metali.
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