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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,2 10
*’,,,.-A’ szt SWMTIN-4,2-010 SCHMITH

Cena brutto 10,90 zt

Cena netto 8,86 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-4,2-010

Kod producenta SWMTIN-4,2-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,2 mm - 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalu, drewnie i
Iplastiku. Tytanowa powtoka zwieksza twardos¢ do okoto 80 HRC i zmniejsza wspdtczynnik tarcia, co przektada sie na dtuzszg
zywotnos¢ narzedzia i wyzszg predkos¢ wiercenia.

Srednica 4,2 mm

Typ HSS Titanium Pro

JPowtoka TiN (azotek tytanu)

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN - zwiekszona twardosc i zywotnosc¢
Warstwa azotku tytanu podnosi twardos¢ wiertta do okoto 80 HRC (skala Rockwella), co oznacza znacznie wiekszg odpornos¢ na

Scieranie w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Dzieki temu narzedzie zachowuje ostros$¢ krawedzi tnacych przez dtuzszy
czas, nawet przy intensywnej pracy.

Niski wspoétczynnik tarcia - mniej nagrzewania
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Powtoka TiN zmniejsza tarcie miedzy wierttem a materiatem obrabianym. Ciepto generowane podczas wiercenia jest odprowadzane
gtéwnie przez widry i ewentualne chtodziwo, a nie gromadzi sie w narzedziu. To zmniejsza ryzyko odpuszczania stali i przedtuza
trwatos¢ wiertta.

Zwiekszona predkos¢ wiercenia o 40-60%

W poréwnaniu do standardowych wiertet HSS bez powtoki, wiertta tytanowane pozwalajg na prace z wyzszymi obrotami bez utraty
trwatosci. Mozliwe jest rowniez zwiekszenie posuwu o 10-20%, co skraca czas wykonania otworéw przy zachowaniu jakosci
wiercenia.

Szlifowana spirala przemystowa

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu, co jest szczegdlnie istotne przy
wierceniu gtebokich otworéw. Przemystowa jakos¢ szlifowania gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw otwordw i czystos¢ powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWMTIN-4,2-010

Typ wiertta HSS Titanium Pro
Srednica wiertta 4,2 mm

Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardosc ok. 80 HRC

Typ uchwytu Cylindryczny
Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS
llo$¢ w zestawie 10 szt.

Kod EAN 5902004730912

Zastosowanie

* Wiercenie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedZ, mosiadz, braz

e Wiercenie w drewnie twardym i miekkim oraz materiatach drewnopochodnych
e Obrébka tworzyw sztucznych: PVC, poliweglan, polietylen, ABS

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce powtarzalnych otworéw

e Zastosowania przemystowe przy produkcji seryjnej

e Prace warsztatowe i naprawcze w metalurgii

¢ Wiercenie w blachach stalowych o réznej grubosci
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Dobér parametrow wiercenia
Dla srednicy 4,2 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 1800-2200 obr/min przy posuwach 0,08-0,12 mm/obr. W

aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 3000-3500 obr/min. Przy wierceniu materiatéw twardszych warto stosowac chtodziwo lub
smar obrébkowy, co dodatkowo wydtuzy zywotnos¢ wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy punktowac miejsce otworu za pomoca punktaka lub cienniejszego wiertta, co zapobiega
zeslizgiwaniu sie narzedzia. Wiertto nalezy mocowac¢ w uchwycie na petnej dtugosci czesci cylindrycznej, zapewniajac stabilne

i wspétosiowe zamocowanie.

Powtoka TiN jest odporna na Scieranie, ale wymaga zachowania czystosci. Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczyscic z
wiéréw i ewentualnych pozostatosci chtodziwa, a nastepnie przechowywadé w suchym miejscu. Unika¢ nalezy uderzen
mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ powtoke lub krawedzie tnace.

Przy wierceniu materiatéw twardych zaleca sie stosowanie przerw w pracy, aby nie dopusci¢ do nadmiernego nagrzania
wiertta. Jesli wiertto zaczyna wydawac pisk lub dym, nalezy zmniejszy¢ obroty lub zwiekszy¢ chtodzenie. Regularne
sprawdzanie ostrosci krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega uszkodzeniu obrabianego materiatu.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS Titanium w innych Srednicach z serii Schmith Pro, a takze

zestawy wiertet stopniowych i pogtebiaczy stozkowych z powtoka TiN. Dla zastosowah wymagajacych jeszcze wiekszej
trwatosci dostepne sg wiertta kobaltowe HSS-Co oraz wiertta z powtoka TiAIN.
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