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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,5 10
#,,,,r—/-’ szt SWMTIN-4,5-010 SCHMITH

Cena brutto 9,86 zt

Cena netto 8,02 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-4,5-010

Kod producenta SWMTIN-4,5-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 4,5 mm - zestaw 10 szt. SCHMITH

Zestaw dziesieciu wiertet o Srednicy 4,5 mm wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu. Przeznaczone
do obrébki stali, zeliwa, metali niezelaznych oraz wybranych tworzyw sztucznych.

Srednica 4,5 mm
Materiat HSS z powtoka TiN
Twardos¢ powtoki ok. 80 HRC

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Korpus wiertta wykonany ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) zachowuje wtasciwosci skrawne w podwyzszonych temperaturach.
Materiat ten zawiera dodatki stopowe takie jak wolfram, molibden i wanad, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas pracy z
twardymi metalami.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Zewnetrzna warstwa TiN osigga twardos¢ okoto 80 HRC, co znaczgco zwieksza odpornos¢ na zuzycie w poréwnaniu do
standardowych wiertet HSS. Charakterystyczne ztote zabarwienie pozwala wizualnie zidentyfikowa¢ narzedzia z tg powtoka.

Niski wspétczynnik tarcia

Powtoka TiN redukuje tarcie miedzy wierttem a obrabianym materiatem, co ogranicza nagrzewanie sie narzedzia. Zmniejszone tarcie
wptywa na wydtuzenie zywotnosci wiertta i pozwala na prace przy wyzszych obrotach.

Efektywne odprowadzanie ciepta

Wtasciwosci termiczne powtoki TiN umozliwiajg szybsze odprowadzanie ciepta wraz z wiérami. Mechanizm ten zapobiega
przegrzewaniu ostrza skrawajgcego, co ma szczegdlne znaczenie przy wierceniu w stalach stopowych.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWMTIN-4,5-010
Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS
Powtoka powierzchniowa Azotek tytanu (TiN)
Twardos¢ powtoki ok. 80 HRC

Typ uchwytu Cylindryczny

Ilo$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Zastosowanie

Wiertta HSS-TiN 4,5 mm znajduja zastosowanie w obrébce szerokiego spektrum materiatéw metalicznych i nieorganicznych:

e Stal konstrukcyjna niestopowa (np. S235, S355)
e Stal niskostopowa i stopowa

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Staliwo

e Aluminium i stopy aluminium

¢ MiedzZ i stopy miedzi (mosigdz, braz)

e Tworzywa sztuczne techniczne (PA, POM, PEEK)
e Laminaty i kompozyty na bazie zywic
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Doboér parametrow obroébki
Przy wierceniu w stali zaleca sie predkos¢ obrotowag 1800-2400 obr/min dla $rednicy 4,5 mm. W przypadku aluminium wartos¢

mozna zwiekszy¢ do 3500-4500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ narzedzia, szczegdlnie
przy obrébce stali stopowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Uchwyt cylindryczny umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich o zakresie szczekowym obejmujacym
srednice 4,5 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie o prawidlowym wycentrowaniu wiertta w uchwycie -
mimosrodowe zamocowanie prowadzi do bicia i przyspieszonego zuzycia.

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie posuwu réwnomiernego, bez nadmiernego docisku, ktéry moze prowadzi¢ do
przegrzania ostrza. W przypadku materiatéw twardszych warto stosowac wiercenie przerywanego z czesciowym

wycofywaniem wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w suchych warunkach zapobiega korozji korpusu stalowego pod powtoka TiN.

Rozpoznawanie zuzycia

Oznaki wymagajgce wymiany wiertta to: widoczne uszkodzenia ostrza skrawajacego, utrata ztotego koloru powtoki TiN na

krawedziach, zwiekszony opér podczas wiercenia, powstawanie nieregularnych otworéw lub nadmierne nagrzewanie sie narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS-TiN w innych $rednicach z serii Schmith Titanium Pro oraz
zestawy gwintownikéw metrycznych do wykonywania gwintéw w otworach o $rednicy 4,5 mm (gwinty M5, M6).
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