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WIERTLO DO METALU HSS TITANIUM PRO 5,5
— 10szt SWMTIN-5,5-010 SCHMITH

Cena brutto 12,76 zt

Cena netto 10,37 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-5,5-010

Kod producenta SWMTIN-5,5-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS Titanium Pro 5,5 mm - zestaw 10 szt. Schmith

Wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS z powtoka azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia w stalach, zeliwie oraz
Imetalach niezelaznych. Zestaw zawiera 10 sztuk wiertet o Srednicy 5,5 mm.

Srednica 5,5 mm
Materiat HSS + TiN
Twardos¢ ~80 HRC

lllos$¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS
Korpus wykonany ze stali szybkotngcej (High Speed Steel) zachowuje twardos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczng nawet przy

podwyzszonych temperaturach roboczych. Materiat ten umozliwia wiercenie w stalach stopowych i weglowych bez utraty wtasciwosci
skrawnych.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu naniesiona na powierzchnie robocza obniza wspétczynnik tarcia i ogranicza przywieranie materiatu

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-titanium-pro-5-5-10szt-swmtin-5-5-010-schmith-p-32981.html

obrabianego. Powtoka zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 80 HRC, co wydtuza zywotnos$¢ ostrza i redukuje czestotliwosc
ostrzenia.

Odprowadzanie ciepta

Konstrukcja wiertta kreta z rowkami spiralnymi zapewnia skuteczny transport wiéréw na zewnatrz otworu. Wiekszo$¢ energii cieplnej
generowanej podczas skrawania jest odprowadzana wraz z wiérami, co chroni narzedzie przed przegrzaniem i utratg twardosci.

Odpornosc¢ na scieranie

Twardos$¢ powierzchni na poziomie 80 HRC zwieksza odpornosé na Scieranie mechaniczne. Wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi
skrawajacych przez dtuzszy czas, co przektada sie na mniejszg liczbe wymian narzedzia podczas intensywnych prac.

Specyfikacja techniczna

Model SWMTIN-5,5-010
Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat korpusu Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Twardos¢ powierzchni okoto 80 HRC

Typ wiertta Wiertto krete

Ilo$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Producent Schmith

Zastosowanie

Wiertta HSS z powtoka TiN o srednicy 5,5 mm sg przeznaczone do wiercenia otworédw w nastepujacych materiatach:

e Stal weglowa (konstrukcyjna i niestopowa)

e Stal stopowa (narzedziowa, sprezynowa)

e Staliwo

 Zeliwo szare i sferoidalne

¢ Metale niezelazne (aluminium, miedz, mosiadz, braz)
e Twarde tworzywa sztuczne (PVC, poliamid, poliweglan)
e Prace Slusarskie i montazowe w warsztatach

¢ Produkcja seryjna i jednostkowa w przemysle

Uzytkowanie i konserwacja
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Doboér parametrow skrawania
Podczas wiercenia w stalach zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej dostosowanej do twardosci materiatu. Dla stali weglowej:

800-1200 obr/min, dla stali stopowej: 600-900 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i terminowe ostrzenie.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), uchwyty
wiertarskie z chwytem stozkowym oraz chtodziwa do obrébki metali. Sprawdz réwniez wiertta stopniowe i pogtebiacze
stozkowe do prac precyzyjnych.
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