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Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 6 10szt
”,,,w’ SWMTIN-6,0-010 SCHMITH

Cena brutto 17,10 zt

Cena netto 13,90 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMTIN-6,0-010

Kod producenta SWMTIN-6,0-010

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS TITANIUM PRO 6,0 mm - 10 szt.

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z powtoka azotku tytanu (TiN) przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w metalu, drewnie i
Iplastiku. Pokrycie TiN zwieksza twardos¢ do okoto 80 HRC i redukuje wspétczynnik tarcia, co przektada sie na dtuzsza
zywotnosc narzedzia i wyzszg predkos¢ pracy.

Srednica 6,0 mm

|Powtoka TiN (azotek tytanu)

IMateriat HSS (stal szybkotnaca)

lloé¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN - zwiekszona trwatos¢

Warstwa azotku tytanu podwyzsza twardos¢ powierzchni do okoto 80 HRC (skala Rockwella), co znaczgco wydtuza zywotnosc wiertta.
Narzedzie zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe wiertta HSS bez powtoki, zmniejszajac koniecznos¢ czestej wymiany.

Niski wspétczynnik tarcia

Powtoka TiN redukuje tarcie podczas wiercenia, dzieki czemu wiekszos¢ ciepta jest odprowadzana do wiéréw i chtodziwa, a nie do
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narzedzia. Wiertto nagrzewa sie wolniej, co zapobiega przegrzewaniu i utracie wtasciwosci skrawnych.

Zwiekszona predkos¢ pracy

Wiertta tytanowane pracujg o 40-60% szybciej od standardowych wiertet HSS, przy jednoczesnym zwiekszeniu predkosci posuwu o
10-20%. Parametry te pozwalajg skrocic¢ czas wiercenia bez znacznego wptywu na trwatos¢ narzedzia.

Szlifowana spirala przemystowa

Precyzyjnie wykonana spirala zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, co poprawia jakos$¢ wiercenia i redukuje ryzyko
zakleszczenia. Konstrukcja spirali spetnia normy przemystowe, gwarantujgc powtarzalnos$¢ wynikéw.

Specyfikacja techniczna

Model SWMTIN-6,0-010

Srednica wiertta 6,0 mm

Materiat podstawowy HSS (High Speed Steel - stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Twardos¢ powierzchni ok. 80 HRC

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana, jakos¢ przemystowa

Ilos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Producent Schmith

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie w zeliwie i odlewach

e Prace w drewnie twardym i miekkim

e Wiercenie w tworzywach sztucznych

* Prace seryjne wymagajgce powtarzalnosci

e Zastosowania przemystowe i warsztatowe

¢ Montaz i konserwacja urzgdzeh mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej
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Dla $rednicy 6,0 mm w stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ okoto 1500-2000 obr/min. Dla metali miekkich (aluminium) mozna
zwiekszy¢ obroty do 3000 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o okoto 30% w stosunku do stali
konstrukcyjnej.

Chtodzenie i smarowanie

Chociaz powtoka TiN redukuje nagrzewanie, przy intensywnej pracy w metalu zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emuls;ji
obrébkowej. Dla wiercenia w drewnie i plastiku chtodzenie nie jest wymagane. Regularne smarowanie wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Unika¢ kontaktu z
innymi narzedziami, ktére moga uszkodzi¢ ostrza lub powtoke. Zaleca sie przechowywanie w dedykowanych kasetach lub

organizerach.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ wiertta HSS Titanium w innych Srednicach (zestaw 1-10 mm), gwintowniki do
gwintowania otwordw, a takze chtodziwo do obrébki metali. Dla prac w drewnie przydatne mogg by¢ wiertta do drewna z
ostrzami HM.
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