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Wiertto do metalu kobaltowe 1 SWCO-1,0

== SCHMITH

Cena brutto 2,77 zt

Cena netto 2,25 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWcCo-1,0

Kod producenta SWcCo-1,0

Kod EAN 5902004701073
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 1 mm SWCO-1,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw.
|Konstrukcja z powtoka tlenkowg i uchwytem walcowym zapewnia efektywng prace w stalach kwasoodpornych, nierdzewnych i
zaroodpornych.

Srednica 1,0 mm

Zawartosc¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

IMateriat HSS-Co

Charakterystyka techniczna

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ na wysoka temperature podczas skrawania. Pozwala to na obrébke materiatéw o
wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?2, przy ktérych konwencjonalne wiertta HSS szybko tracg ostrosc.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Specjalna warstwa tlenku na powierzchni rowkéw utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu i zmniejsza tarcie. Zapobiega to
gromadzeniu sie materiatu w rowkach, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu stali kleistych jak nierdzewna.

Zoptymalizowana obrébka cieplna

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do stopu kobaltowego. Zapewnia optymalng réwnowage miedzy twardoscig krawedzi
skrawajgcej a odpornoscia rdzenia na tamanie, co wydtuza trwato$¢ narzedzia.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o statej sSrednicy umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich. Format uniwersalny,
kompatybilny z wiertarkami recznymi, stotowymi i maszynami CNC.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-1,0

Srednica robocza 1,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa (rowki wiérowe)

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (INOX) w instalacjach sanitarnych i spozywczych
¢ Obrébka stali kwasoodpornej w przemysle chemicznym

¢ Wiercenie stali zaroodpornej w elementach piecéw i kottéw

¢ Obrébka zeliwa sferoidalnego o podwyzszonej wytrzymatosci

e Precyzyjne otwory montazowe w elementach ze stali hartowanej

¢ Prace serwisowe przy naprawie maszyn i urzgdzen przemystowych

e Wiercenie w stalach stopowych o strukturze martenzytycznej

Dlaczego kobalt ma znaczenie

Standardowe wiertta HSS tracg twardos¢ powyzej 600°C. Dodatek kobaltu podnosi temperature rekrystalizacji do okoto 650-700°C,
co pozwala na prace z wiekszymi predkos$ciami skrawania i przy obrébce materiatéw generujgcych wiecej ciepta. W praktyce oznacza
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to dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i mozliwo$¢ wiercenia materiatéw, ktére dla zwyktych wiertet sg niedostepne.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wierttem kobaltowym o srednicy 1 mm nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania. Ze wzgledu na
matg Srednice zaleca sie predkosci obrotowe w zakresie 3000-5000 obr/min dla stali nierdzewnej, z posuwem nie
przekraczajagcym 0,02 mm/obr. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujagcego — dla stali nierdzewnej
sprawdzajg sie emulsje olejowe lub specjalistyczne pasty.

Przed rozpoczeciem wiercenia warto wykonac nakietek wierttem o wiekszej srednicy lub punktakiem, co zapobiega
zeslizgiwaniu sie cienkiego wiertta. Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ rowki z wiéréw i zabezpieczy¢ wiertto przed wilgocia.
Przechowywanie w indywidualnych tubach chroni delikatng krawedz skrawajgca przed uszkodzeniem.

Parametr wytrzymatosci 900 N/mm?

Wartos¢ 900 N/mm?2 (megapaskali) to granica wytrzymatosci na rozcigganie materiatu. Dla poréwnania: zwykta stal konstrukcyjna ma

400-500 N/mm?, stal nierdzewna 316L okoto 520 N/mm?, a stale hartowane i zeliwa sferoidalne przekraczajg 900 N/mm?2. Wiertta
kobaltowe sg projektowane wtasnie pod takie wymagajace materiaty.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych $rednicach z serii SWCO, gwintowniki do stali
nierdzewnej oraz specjalistyczne chtodziwa do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych.
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