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Wiertto do metalu kobaltowe 10,2 SWCO-10,2

== SCHMITH

Cena brutto 27,06 zt

Cena netto 22,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO-10,2

Kod producenta SWCO-10,2

Kod EAN 5902004714820
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 10,2 mm SWCO-10,2 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopu HSS-Co przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Zawartos¢ 6% kobaltu zwieksza
odpornos¢ na Scieranie i utrate twardosci w podwyzszonych temperaturach, co umozliwia prace z materiatami o wytrzymatosci
|przekraczajgcej 900 N/mm2.

Srednica 10,2 mm

Materiat HSS-Co (6% Co)

Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ na gorgco i odpornosc na Scieranie. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawajace przy
temperaturach do 600°C, co jest kluczowe przy obrébce materiatéw trudnoskrawalnych generujacych wysokie ciepto.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenku zelaza redukuje wspétczynnik tarcia miedzy wiérem a powierzchnig rowka. Zapewnia to sprawne odprowadzanie
urobku z otworu i zmniejsza ryzyko zatarcia wiertta podczas pracy z lepkimi materiatami.

Zoptymalizowany proces hartowania

Kontrolowana obrébka cieplna zapewnia réwnomierny rozktad twardosci w catej objetosci narzedzia. Eliminuje to wewnetrzne
naprezenia, ktére mogtyby prowadzi¢ do pekniec przy duzych obcigzeniach skrawania.

Uchwyt walcowy

Gtadka powierzchnia trzpienia o statej Srednicy zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi szybkomocujacymi i kluczowymi.
Umozliwia stabilne zamocowanie w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-10,2

Srednica nominalna 10,2 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Powtoka Tlenkowa (oxide)

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (np. 304, 316)

¢ Obroébka stali kwasoodpornej o strukturze austenitycznej

e Wiercenie stali zaroodpornej i zarowytrzymatej

¢ Obrébka zeliwa sferoidalnego o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2

¢ Wykonywanie otworéw w spawanych konstrukcjach ze stali trudnoskrawalnych
¢ Wiercenie elementéw narazonych na korozje w przemysle chemicznym

¢ Obrébka komponentdéw w branzy spozywczej i farmaceutycznej

¢ Naprawa i konserwacja urzadzen ze stali odpornych na korozje

Parametry pracy
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Dobér predkosci obrotowej

Dla stali nierdzewnej stosuj predkos¢ skrawania 15-25 m/min, co przy $rednicy 10,2 mm daje okoto 470-780 obr/min. Dla zeliwa
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 20-30 m/min (620-930 obr/min). Rozpoczynaj wiercenie z mniejsza predkoscia, stopniowo zwiekszajgc
po przejsciu przez twardg warstwe powierzchniowa.

Chtodzenie i smarowanie

Przy obrébce stali nierdzewnej stosuj obfite chtodzenie emulsjg chtodzaco-smarujaca lub olejem skrawajacym. Chtodziwo zapobiega
nadmiernemu nagrzewaniu i umacnianiu materiatu obrabianego. Dla zeliwa mozna pracowac¢ na sucho, cho¢ chtodzenie przedtuza
trwato$¢ narzedzia.

Posuw i technika wiercenia

Stosuj staty, umiarkowany posuw - zbyt wolny powoduje tarcie zamiast skrawania i utwardzanie materiatu, zbyt szybki prowadzi do
nadmiernego obcigzenia krawedzi skrawajacych. Przy wierceniu gtebokich otworéw regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia
wiéréw i dostarczenia chtodziwa do strefy skrawania.

Informacje dodatkowe

Wiertta kobaltowe HSS-Co stanowig kompromis miedzy wytrzymatoscig a ceng - sg twardsze od standardowych wiertet HSS,
ale bardziej przystepne cenowo niz narzedzia z weglikéw spiekanych. Srednica 10,2 mm jest wymiarowa, czesto stosowanga
pod gwintowanie otworéw M12 (otwér przelotowy) lub wykonywanie otworéw pod nity i Sruby metryczne.
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