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Wiertto do metalu kobaltowe 11,5 SWCO-11,5

== SCHMITH

Cena brutto 31,88 zt

Cena netto 25,92 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCoO-11,5

Kod producenta SWCoO-11,5

Kod EAN 5902004701387
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 11,5 mm SWCO-11,5 SCHMITH

Wiertto spiralne HSS-Co z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych. Konstrukcja
Ikobaltowa zwieksza odpornos¢ na wysokie temperatury i zuzycie podczas obrébki stali utwardzonych, nierdzewnych i
zaroodpornych.

Srednica 11,5 mm

Zawarto$c¢ kobaltu 6% Co

Typ uchwytu Walcowy

Materiat HSS-Co

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek 6% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng narzedzia. Wiertto zachowuje wiasciwosci skrawajgce w temperaturze
do 600°C, co pozwala na prace z materiatami o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mmz2.
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Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownomierng strukture stopu. Zwieksza to wytrzymatos¢ na skrecanie
i odpornos¢ ostrzy skrawajgcych na wykruszanie podczas pracy z twardymi materiatami.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkédw metali na powierzchni rowkéw wiérowych zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
zakleszczaniu sie urobku i przegrzewaniu wiertta podczas wiercenia gtebokich otwordw.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy o srednicy odpowiedniej do standardowych uchwytéw wiertarskich. Zapewnia stabilne mocowanie w
uchwytach bezkluczykowych i kluczykowych w zakresie 1,5-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-11,5

Srednica wiertta 11,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca kobaltowa)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (AlISI 304, 316)

¢ Obroébka stali kwasoodpornej w przemysle spozywczym i chemicznym
e Wiercenie stali zaroodpornej stosowanej w kottowniach i piecach

¢ Obrébka zeliwa o strukturze hartowanej i wytrzymatosci >900 N/mm?

¢ Wiercenie stali utwardzonej powierzchniowo

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali odpornej na korozje

¢ Obrébka elementéw w przemysle morskim i offshore

¢ Wiercenie w warunkach wymagajacych zwiekszonej trwatosci narzedzia

Wiertta kobaltowe a standardowe HSS
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Kiedy stosowac wiertta kobaltowe

Wiertta HSS-Co zawierajace 5-8% kobaltu sg przeznaczone do materiatéw trudnoskrawalnych. Kobalt zwieksza twardos¢ i odpornos¢
na wysoka temperature, ale wiertta te sg drozsze od standardowych HSS. Stosuje sie je, gdy wiertta zwykte szybko sie tepia - przy
obrébce stali nierdzewnych, utwardzonych i zaroodpornych. Do stali konstrukcyjnej i aluminium wystarcza wiertta HSS bez dodatku
kobaltu.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia stali nierdzewnej nalezy stosowac nizsze predkosci obrotowe niz przy stali konstrukcyjnej - dla Srednicy
11,5 mm zaleca sie okoto 400-600 obr/min. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub smaru skrawajgcego, poniewaz stal
nierdzewna ma niska przewodnos¢ cieplng i fatwo przegrzewa narzedzie.

Posuw powinien by¢ staty i umiarkowany - zbyt wolny posuw powoduje zatarcie ostrza, zbyt szybki moze je wykruszy¢. Przed
rozpoczeciem wiercenia warto wykona¢ nakietek wierttem o mniejszej srednicy lub punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie

wiertta.

Ostrzenie wiertet kobaltowych

Wiertta HSS-Co mozna ostrzy¢ na szlifierce, zachowujac prawidtowy kat wierzchotkowy (118° dla stali) i symetrie ostrzy. Nalezy
unikac przegrzewania ostrza podczas szlifowania - zbyt wysoka temperatura moze zniszczy¢ hartowanie. Po ostrzeniu zaleca sie
usuniecie zadzioréw drobnym osetka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych $rednicach, chtodziwo do wiercenia
stali nierdzewnej oraz uchwyt wiertarski z mocowaniem kluczykowym dla stabilnego zamocowania wiertet o wiekszych
srednicach.
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