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Wiertto do metalu kobaltowe 12,5 SWCO-12,5

== SCHMITH

Cena brutto 46,91 zt

Cena netto 38,14 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCO0-12,5

Kod producenta SWCO0-12,5

Kod EAN 5902004701400

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 12,5 mm SWCO-12,5 SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stopu stali HSS-Co z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do wiercenia w trudnoskrawalnych
Imateriatach metalowych. Konstrukcja z ulepszeniem cieplnym i powtoka tlenkowg zapewnia wydajna prace w stalach o
wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2.

Srednica 12,5 mm

Materiat HSS-Co (6% Co)

Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek 6% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysokie temperatury podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet przy intensywnym wierceniu w utwardzonych stalach, co przekfada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

Ulepszanie cieplne
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Zoptymalizowany proces obrdbki termicznej zapewnia rownomierne rozktadanie naprezeh wewnetrznych w strukturze stali. Rezultat
to maksymalna wytrzymato$¢ mechaniczna i odporno$¢ na skrecanie podczas wiercenia w trudnych materiatach.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Dzieki temu zmniejsza
sie ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania materiatu obrabianego.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien walcowy umozliwia montaz w uchwytach wiertarskich o odpowiednim zakresie zaciskowym. Geometria uchwytu
zapewnia stabilne mocowanie i precyzyjne prowadzenie wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-12,5

Srednica wiertta 12,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa na rowkach wiérowych

Obrébka cieplna Tak (zoptymalizowane ulepszanie)

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach nierdzewnych (AISI 304, 316)

e Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym

¢ Wiercenie w stalach zaroodpornych o podwyzszonej zawartosci chromu i niklu
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2

e Prace w konstrukcjach stalowych narazonych na korozje

e Montaz instalacji w przemysle spozywczym i farmaceutycznym

e Wiercenie w elementach przemystu motoryzacyjnego i lotniczego

e Obrébka utwardzonych powierzchni stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Przy wierceniu w stalach nierdzewnych i zaroodpornych nalezy stosowac nizsze predkosci obrotowe niz w przypadku standardowych
wiertet HSS. Zaleca sie uzywanie chtodziwa lub srodkéw smarujacych, ktére obnizajg temperature w strefie skrawania i przedtuzaja
zywotnos¢ wiertta. Dla $rednicy 12,5 mm w stali nierdzewnej optymalne obroty to okoto 200-400 obr/min w zaleznosci od mocy
wiertarki.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. W
przypadku stepienia krawedzi tngcych mozliwe jest profesjonalne ostrzenie z zachowaniem oryginalnych katéw przytozenia. Reczne
ostrzenie wymaga precyzyjnego utrzymania geometrii, aby nie obnizy¢ parametréw skrawania.

Kompatybilnos¢

Wiertto wspoétpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt
wiertarski o zakresie zaciskowym obejmujgcym Srednice 12,5 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy moc i
moment obrotowy narzedzia sg wystarczajgce do wiercenia w stalach o podwyzszonej twardosci.
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