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Wiertto do metalu kobaltowe 12 SWCO-12,0

== SCHMITH

Cena brutto 44,65 zt

Cena netto 36,30 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-12,0

Kod producenta SWCO0-12,0

Kod EAN 5902004701394
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 12 mm SWCO-12,0 SCHMITH

Wiertto cylindryczne ze stopu HSS-Co przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Dodatek 6% kobaltu zwieksza
odpornosc¢ na wysoka temperature i Scieranie, co umozliwia wiercenie w stalach hartowanych, nierdzewnych i zaroodpornych.

Srednica 12,0 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6% Co
Typ uchwytu Walcowy

|Powtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu podnosi twardos¢ i Zaroodpornosc stali szybkotngcej, co pozwala na prace przy wyzszych temperaturach skrawania
bez utraty ostrosci krawedzi. Wiertto zachowuje parametry pracy nawet przy obrébce materiatéw o wytrzymatosci przekraczajgcej
900 N/mm?=.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenkéw metali zmniejsza tarcie miedzy wiérami a powierzchniag rowka, co utatwia odprowadzanie urobku z otworu.
Redukuje to ryzyko zablokowania wiertta i przegrzania narzedzia podczas pracy w gtebokich otworach.

Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do sktadu stopu HSS-Co zapewnia réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na
kruche pekanie. Wiertto wytrzymuje obcigzenia dynamiczne wystepujgce przy wejsciu i wyjsciu z materiatu.

Uchwyt walcowy

Gtadka powierzchnia trzpienia umozliwia mocowanie w uchwytach wiertarskich standardowych oraz szybkozaciskowych. Srednica
uchwytu odpowiada Srednicy roboczej wiertta, co utatwia dobér oprawki.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-12,0

Srednica robocza 12,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach nierdzewnych (AISI 304, 316, 321)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym

¢ Wiercenie w stalach zaroodpornych do temperatury powyzej 500°C

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?2
e Prace konserwacyjne i naprawcze w obiektach przemystowych

¢ Obrébka elementéw ze stali hartowanej do 45 HRC

e Montaz konstrukcji stalowych odporne na korozje

e Wiercenie w trudnoskrawalnych stopach na bazie niklu

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry obrébki

Predkos¢ skrawania dla stali nierdzewnych: 8-12 m/min. Posuw: 0,1-0,15 mm/obr dla wiertta @12 mm. Stosuj chtodzenie emulsjg lub
olejem obrébkowym. Przy wierceniu na sucho zmniejsz predkos¢ o 30-40%.

Sprawdzanie stanu ostrza

Kontroluj regularnie krawedzie skrawajace pod katem wykruszen i zuzycia. Stepione wiertto generuje wiecej ciepta i wymaga
wiekszej sity posuwu. Ostrzenie powinno odtwarzac kat natarcia i kat przytozenia zgodnie z parametrami fabrycznymi.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w oryginalnych opakowaniach lub kasetach z podziatem na gniazda. Chroh przed wilgociag, ktéra moze
powodowac korozje powierzchni. Unikaj kontaktu z innymi narzedziami, aby nie uszkodzi¢ krawedzi skrawajgcych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw obrébkowych dedykowanych do stali nierdzewnych oraz
uchwytéw wiertarskich o precyzji bicia ponizej 0,02 mm. Dla otworéw o $rednicy powyzej 10 mm rozwaz zastosowanie
wiercenia z przewierceniem wstepnym wierttem o mniejszej srednicy.
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