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Wiertto do metalu kobaltowe 13 SWCO-13,0

== SCHMITH

Cena brutto 54,87 zt

Cena netto 44,61 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-13,0

Kod producenta SWCO0-13,0

Kod EAN 5902004701417
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 13 mm SWCO-13,0 SCHMITH

Wiertto skrawajace ze stopu HSS-Co 6% przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Dodatkowa zawartos¢
kobaltu oraz powtoka tlenkowa zapewniajg wydajng prace przy wierceniu stali utwardzanych i stopéw odpornych na wysokie
temperatury.

Srednica 13,0 mm

Materiat HSS-Co 6%

Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza odpornos¢ na temperatury do 600°C i twardos¢ krawedzi skrawajacych. Pozwala to na obrébke materiatéw
o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2, przy ktérych standardowe wiertta HSS tracg ostros¢ lub ulegajg uszkodzeniu.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenkéw metali zmniejsza wspétczynnik tarcia i utatwia odprowadzanie widréw z otworu. Zapobiega to zatykaniu rowkéw
podczas wiercenia gtebokich otwordw i zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale.

Zoptymalizowana obrébka cieplna

Kontrolowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscig na tamanie. Wiertto
zachowuje stabilnos¢ geometrii krawedzi nawet przy intensywnym nagrzewaniu podczas skrawania.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien cylindryczny o srednicy 13 mm wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi samozaciskowymi i kluczowymi.
Zapewnia pewne mocowanie w maszynach stacjonarnych i elektronarzedziach.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWCO-13,0

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ powtoki Tlenkowa (oxide coating)

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym

¢ Obroébka stali kwasoodpornej w instalacjach sanitarnych

¢ Wykonywanie otworéw w stalach zaroodpornych stosowanych w kottowniach
¢ Wiercenie zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2

e Prace przy produkcji konstrukcji ze stali odpornych na korozje

e Montaz i naprawa urzadzen ze stopéw trudnoskrawalnych

¢ Wiercenie w warunkach wymagajacych zwiekszonej trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry skrawania

Dla stali nierdzewnej zalecana predkos$¢ obrotowa to 150-250 obr/min przy wierceniu recznym i 400-600 obr/min na wiertarkach
stacjonarnych. Stosuj posuw 0,1-0,2 mm/obr. Obligatoryjne jest uzycie chtodziwa lub oleju skrawajgcego — wiercenie na sucho
skraca zywotnos$¢ wiertta nawet o 80%.

Kontrola zuzycia

Regularnie sprawdzaj stan krawedzi skrawajgcych. Oznaki nadmiernego zuzycia to wzrost sity posuwu, chropowatos¢ otworu i
metaliczny pisk podczas pracy. Ostrzenie wiertta kobaltowego wymaga specjalistycznego sprzetu — kat wierzchotkowy 118° i
symetryczne krawedzie sg kluczowe dla prawidtowej pracy.

Przechowywanie

Przechowuj wiertto w indywidualnym gniezdzie lub tubie ochronnej. Kontakt z innymi narzedziami moze uszkodzi¢ delikatne
krawedzie skrawajgce. Unikaj Srodowiska o wysokiej wilgotnosci — mimo odpornosci korozyjnej, dtugotrwate dziatanie wilgoci moze
wptyngc na powtoke tlenkowa.
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