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Wiertto do metalu kobaltowe 14 SWCO-14,0

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

pracy z trudnoskrawalnymi stalami.
Srednica 14,0 mm

Zawartosc kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stale trudnoskrawalne

Charakterystyka techniczna

59,65 zt

48,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-14,0
SWCO-14,0
5902004711430

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 14 mm SWCO-14,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartosScig kobaltu, przeznaczone do wiercenia materiatéw o podwyzszonej
twardosci. Dodatkowa powtoka tlenkowa i zoptymalizowana obrébka cieplna zapewniajg dtuga zywotnos¢ narzedzia podczas

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysoka temperature powstajgcg podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostrosé

nawet przy diugotrwatej pracy z utwardzonymi stalami i zeliwem o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?.
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Zoptymalizowana obrébka cieplna

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do sktadu stopu zapewnia réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche
pekanie. Wiertto wytrzymuje obcigzenia skrawajgce bez utraty geometrii krawedzi.

Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw zmniejsza tarcie i zapobiega Hanunaniu wiéréw. Skuteczne odprowadzanie urobku redukuje
nagrzewanie i wydtuza zywotnos¢ narzedzia, zwtaszcza przy wierceniu gtebokich otworéw.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien walcowy o srednicy 14 mm zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi o pojemnosci od 13 mm wzwyz.
Odpowiedni dla wiertet stotowych, kolumnowych i recznych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-14,0

Srednica wiertta 14,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Obrébka cieplna Zoptymalizowana (hartowanie + odpuszczanie)
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali nierdzewnej (AISI 304, 316, 430)

¢ Wiercenie stali kwasoodpornej w przemysle chemicznym i spozywczym
e Wiercenie stali zaroodpornej stosowanej w kottowniach i piecach

¢ Obrébka zeliwa sferoidalnego o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

e Wiercenie stali hartowanej i ulepszanej cieplnie

e Prace naprawcze w konstrukcjach stalowych o podwyzszonej twardosci
¢ Wiercenie elementéw odlewanych z zeliwa w przemysle maszynowym
¢ Obrébka stali stopowych w warunkach warsztatowych i produkcyjnych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali nierdzewnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 150-250 obr/min (w zaleznosci od mocy wiertarki). Stosuj chtodzenie

emulsjg lub olejem obrébkowym. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry prowadzi do przegrzania
krawedzi skrawajacych.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ na standardowych ostrzarkach do wiertet, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy (zwykle 118°
lub 135°). Unikaj przegrzewania podczas ostrzenia - temperatura powyzej 600°C powoduje utrate twardosci.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami. Kontakt z wilgocig moze prowadzi¢ do korozji
powierzchniowej, ktéra obniza skutecznos¢ odprowadzania widréw.

Informacje dodatkowe

Wiertta kobaltowe HSS-Co stanowig kompromis miedzy wytrzymatoscig a ceng. W poréwnaniu do standardowych wiertet HSS
oferujg znacznie dtuzszg zywotnos¢ przy obrébce trudnoskrawalnych materiatéw. Sg tansze od wiertet z weglikéw spiekanych,
cho¢ nie osiggaja ich twardosci. Wybdr wiertta kobaltowego jest uzasadniony przy regularnej pracy z stalami nierdzewnymi i

zeliwem o podwyzszonej wytrzymatosci.
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