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Wiertto do metalu kobaltowe 17 SWCO-17,0

== SCHMITH

Cena brutto 101,40 zt

Cena netto 82,44 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCo0-17,0

Kod producenta SWCo0-17,0

Kod EAN 5902004723631
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 17 mm SWCO-17,0 SCHMITH

Wiertto spiralne z 6% dodatkiem kobaltu przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw. Konstrukcja ze stopu HSS-
ICo zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury skrawania przy wierceniu stali utwardzonych i stopéw specjalnych.

Srednica 17,0 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

IMateriat HSS-Co

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ na goraco i odpornosc na Scieranie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet
przy temperaturach przekraczajgcych 600°C, co umozliwia obrébke materiatéw o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2.

Powtoka tlenkowa na rowkach wiorowych
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Warstwa tlenku zelaza zmniejsza wspétczynnik tarcia miedzy urobkiem a powierzchnig rowka. Zapobiega zakleszczaniu wiéréw, co
redukuje ryzyko przegrzania narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Zoptymalizowana obrébka cieplna

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do stopu kobaltowego. Zapewnia réwnowage miedzy twardoscia (odpornosc na
zuzycie) a odpornoscig na pekanie przy zmiennych obcigzeniach podczas wiercenia.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny o Srednicy réwnej Srednicy roboczej wiertta. Kompatybilny z uchwytami wiertarskimi
trzyszczekowymi i precyzyjnymi uchwytami zaciskowymi ER.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWCO0-17,0

Srednica robocza 17,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z 6% kobaltu)

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa (na rowkach wiérowych)

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (AISI 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych i zaroodpornych

* Wiercenie zeliwa sferoidalnego o podwyzszonej wytrzymatosci

¢ Wykonywanie otworéw w stalach utwardzonych do 35 HRC

e Prace w warunkach przemystowych wymagajgcych trwatosci narzedzia
e Zastosowania w przemysle chemicznym i spozywczym

¢ Obrébka elementéw narazonych na korozje i wysokie temperatury

Roéznica miedzy wiertiem kobaltowym a standardowym HSS
Dodatek kobaltu podnosi temperature odpuszczania stopu z ok. 550°C do ponad 600°C. W praktyce oznacza to mozliwos$¢ pracy z

wyzszymi predkosciami skrawania bez utraty twardosci ostrza. Wiertta HSS-Co sg zalecane, gdy standardowe wiertta HSS szybko
traca ostros¢ lub gdy temperatura w strefie skrawania przekracza mozliwosci zwyktej stali szybkotnace;j.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania. Zalecana predkos¢
obrotowa dla stali nierdzewnej: 8-12 m/min (dla @17 mm: okoto 150-220 obr/min). Posuw nalezy dostosowac¢ do sztywnosci
obrabiarki - typowo 0,1-0,2 mm/obr.

Chtodzenie jest konieczne. Stosowac¢ emulsje chtodzgco-smarujace lub oleje skrawajgce dedykowane do stali nierdzewne;j.
Wiercenie na sucho skraca zywotnos¢ narzedzia nawet o 80%.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z pozostatosci wiéréw i chtodziwa. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone

przed uszkodzeniem mechanicznym ostrzy. Regularne ostrzenie na szlifierce narzedziowej wydtuza okres eksploatacji.
Sprawdzanie kompatybilnosci z obrabiarka
Uchwyt walcowy @17 mm wymaga uchwytu wiertarskiego o zakresie zaciskowym obejmujacym te Srednice (np. uchwyt 1-16 mm lub

3-16 mm). Sprawdz maksymalny moment obrotowy obrabiarki - dla stali nierdzewnej przy @17 mm wymagany moment to minimum
15-20 Nm.
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