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Opis produktu

Srednica 18,0 mm
|Materiat HSS-Co 6%
Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Wiertto do metalu kobaltowe 18 SWCO-18,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Ipodczas wiercenia stali utwardzonych.

Charakterystyka techniczna

113,40 zt

92,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-18,0
SWCO-18,0
5902004723648

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 18 mm SWCO-18,0 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopem kobaltowym przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw. Zawartos¢ 6% kobaltu w
strukturze stali HSS zwieksza odpornos¢ krawedzi skrawajgcych na Scieranie i umozliwia prace w wyzszych temperaturach

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ goraca stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet przy

temperaturach przekraczajacych 600°C, ktére powstajg podczas obrébki stali nierdzewnych i zaroodpornych. Stop ten

charakteryzuje sie wyzsza odpornoscig na scieranie niz standardowa stal HSS.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenkéw metali naniesiona na powierzchnie rowkéw zmniejsza wspétczynnik tarcia miedzy wiérami a wierttem. Wiér tatwiej
przemieszcza sie wzdtuz rowka, co zapobiega jego zakleszczeniu i przegrzaniu narzedzia. Powtoka wydtuza zywotnos¢ wiertta o
20-30% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki.

Zoptymalizowana obrébka cieplna
Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do sktadu chemicznego stopu kobaltowego. Parametry obrébki cieplnej zapewniaja

réwnowage miedzy twardoscig powierzchniowg (okoto 66-68 HRC) a odpornoscig rdzenia na kruche pekanie. Wiertto wytrzymuje
obcigzenia skrawania bez utraty geometrii ostrza.

Konstrukcja do materiatéw o wytrzymatosci >900 N/mm?

Geometria ostrza i katy skrawania dostosowane do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci. Wiertto radzi sobie z materiatami, ktére
wymagajg duzych sit skrawania i generujg wysokie temperatury w strefie ciecia. Sprawdza sie przy wierceniu stali kwasoodpornych
typu 1.4301, 1.4401 oraz zeliw sferoidalnych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-18,0

Srednica wiertta 18,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z 6% kobaltem)

Powtoka Tlenkowa

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnych austenitycznych (seria 300)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych w przemysle spozywczym i chemicznym

e Wiercenie stali zaroodpornych stosowanych w instalacjach wysokotemperaturowych
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o podwyzszonej wytrzymatosci

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali odpornych na korozje

e Obrébka elementéw maszyn narazonych na wysokie obcigzenia mechaniczne

¢ Wiercenie materiatéw trudnoskrawalnych w warsztatach mechanicznych

e Renowacja i naprawa urzgdzen wykonanych ze stali specjalnych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Dla stali nierdzewnej zaleca sie predkos¢ skrawania 10-15 m/min oraz posuw 0,1-0,15 mm/obr. Wiercenie wymaga statego
chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajacym. Zbyt wysoka predkos¢ prowadzi do utwardzenia warstwy wierzchniej materiatu
obrabianego i szybszego stepienia ostrza.

Kontrola zuzycia

Regularna inspekcja krawedzi skrawajacych pozwala wykry¢ pierwsze oznaki stepienia. Wiertto wymagajace ostrzenia generuje
wiecej ciepta, wydaje wyzszy dzwiek podczas pracy i tworzy widry o nieregularnym ksztatcie. Ostrzy¢ nalezy na specjalistycznych
szlifierkach zachowujac oryginalne katy i symetrie ostrza.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami. Uszkodzenia
mechaniczne krawedzi skrawajgcych eliminujg narzedzie z uzytku. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z pozostatosci
widréow i naniesc cienkg warstwe oleju konserwacyjnego.
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