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Wiertto do metalu kobaltowe 2,5 SWCO-2,5

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 2,5 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

IModel SWCO-2,5

Charakterystyka techniczna

4,03 zt

3,28 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWCO0-2,5

SWCO0-2,5

5902004701103

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 2,5 mm SWCO-2,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych.
Wzmocniona konstrukcja i powtoka tlenkowa zapewniajg dtuga zywotnos¢ podczas pracy z utwardzonymi stalami.

Stop z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysoka temperature powstajgcg podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostrosc

krawedzi skrawajacych nawet przy dtugotrwatej pracy z materiatami o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?. Stop kobaltowy

umozliwia obrébke stali utwardzonych, ktére szybko tepig standardowe wiertta HSS.

Powtoka tlenkowa

oferta wa?na 3 dni
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Powierzchnia rowkéw widrowych pokryta warstwa tlenkowa redukuje tarcie podczas wiercenia. Powtoka utatwia odprowadzanie
widréw z otworu, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia i przegrzaniu strefy skrawania. Zmniejsza to ryzyko uszkodzenia wiertfa i
poprawia jakos$¢ wykonanego otworu.

Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej nadaje stalowi odpowiednia strukture krystaliczng. Proces ten réwnowazy twardos¢
krawedzi skrawajacych z elastycznoscia rdzenia wiertta, co minimalizuje ryzyko pekania przy duzych obcigzeniach skrecajacych
podczas wiercenia gtebokich otworéw.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o statej srednicy 2,5 mm montowany w standardowych uchwytach wiertarskich. Konstrukcja zapewnia
prostopadte ustawienie wiertta wzgledem obrabianej powierzchni, co jest kluczowe przy precyzyjnym wierceniu otworéw
montazowych w cienkich blachach stalowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-2,5

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS-Co z 6% kobaltu

Typ uchwytu Walcowy

Srednica uchwytu 2,5 mm

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Obrébka cieplna Zoptymalizowane ulepszanie

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach nierdzewnych (np. AISI 304, 316) stosowanych w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Obrébka stali kwasoodpornych w instalacjach narazonych na dziatanie agresywnych mediéw

¢ Wiercenie stali zaroodpornych w elementach piecéw, kottéw i uktadéw wydechowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o podwyzszonej wytrzymatosci

e Montaz konstrukcji ze stali austenitycznych wymagajacych precyzyjnych potaczen srubowych

* Naprawa i konserwacja urzadzen ze stali odpornych na korozje

e Obrébka blach nierdzewnych w produkcji urzgdzeh medycznych i laboratoryjnych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Przy wierceniu stali nierdzewnych stosuj predkosci obrotowe nizsze o 30-50% niz dla stali konstrukcyjnych. Dla $rednicy 2,5 mm
zalecane obroty to 1500-2500 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Uzywaj chtodziwa lub oleju skrawajacego — wiercenie na
sucho skraca zywotnos$¢ wiertta nawet o 70%.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz wytrzymatos¢ materiatu. Wiertto przeznaczone jest dla stali o wytrzymatosci >900 N/mm? — do
tej grupy nalezg stale austenityczne (np. 1.4301, 1.4401) oraz zeliwa sferoidalne (EN-GJS). Dla stali konstrukcyjnych wystarcza
tansze wiertta HSS bez dodatku kobaltu.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi skrawajacych. Po uzyciu
oczys$¢ wiertto z widrdw i resztek chtodziwa, osusz i zabezpiecz cienkg warstwg oleju antykorozyjnego. Unikaj kontaktu z wilgocig —
moze powodowac korozje powierzchni, co pogarsza wiasciwosci skrawajace.
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