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Wiertto do metalu kobaltowe 2 SWCO-2,0

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

3,23 zt

2,63 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO0-2,0
SWCO0-2,0
5902004701097

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 2 mm SWCO-2,0 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopu HSS-Co przeznaczone do obrébki stali trudnoskrawalnych. Stop z 6% zawartoscia kobaltu zwieksza

odpornos¢ na temperature podczas wiercenia materiatéw o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?.

Srednica 2,0 mm

Zawarto$¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Materiat HSS-Co

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu podwyzsza twardo$¢ na gorgco do ok. 600°C, co umozliwia wiercenie stali hartowanych i zaroodpornych bez utraty

ostrosci krawedzi skrawajacych. Zwieksza zywotnos¢ wiertta w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.

Obrébka cieplna
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Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownomierny rozktad twardosci w catym przekroju wiertta.
Minimalizuje ryzyko wykruszania ostrza przy duzych obcigzeniach mechanicznych.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie podczas usuwania wiéréw, co obniza temperature wiercenia i
wydtuza okresy miedzy ostrzeniami. Poprawia réwniez odprowadzanie urobku z otworu.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien cylindryczny o $rednicy 2 mm zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami szybkomocujacymi i zaciskowymi w wiertarkach
stacjonarnych oraz recznych. Srednica trzpienia odpowiada érednicy czeéci roboczej.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-2,0

Srednica wiertta 2,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Powtoka Tlenkowa

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (np. 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w przemysle chemicznym i spozywczym

e Wiercenie stali zaroodpornej w instalacjach wysokotemperaturowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2
e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali trudnoskrawalnych

¢ Wiercenie elementéw kottowych i wymiennikéw ciepta

¢ Obrébka stali hartowanej do twardosci 45-50 HRC

Parametry wiercenia
Dla stali nierdzewnej zalecana predkos$¢ obrotowa to 800-1200 obr/min przy Srednicy 2 mm. Stosuj chtodziwo (emulsja lub olej

skrawajgcy) aby wydtuzy¢ zywotnos¢ wiertta. Posuw powinien by¢ rownomierny, bez nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowacé
zahartowanie materiatu obrabianego.
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Réznice miedzy typami wiertet do metalu

Wiertta HSS-Co réznia sie od standardowych wiertet HSS gtéwnie zakresem zastosowan. Standardowe wiertta HSS nadaja sie
do stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm? oraz metali niezelaznych. Wiertta HSS-Co z zawartoscig kobaltu 5-8%
zachowujg twardos¢ w wyzszych temperaturach, co umozliwia obrébke materiatéw trudnoskrawalnych. Warianty z powtoka
TiN lub TiAIN oferujg jeszcze wieksza odpornos$¢ na Scieranie, ale sa drozsze w zakupie.

Przy wyborze Srednicy wiertta nalezy uwzgledni¢ tolerancje wykonawcze. Otwér wykonany wierttem 2 mm ma sSrednice
zblizong do nominalnej, z odchytka zalezng od zuzycia narzedzia i sztywnosci mocowania. Do precyzyjnych otworéw zaleca sie
przewiercenie wstepne mniejszg $rednicg, a nastepnie doktadne wywiercenie srednicg docelowa.

Produkty uzupetniajace
Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw skrawajgcych, ktére obnizajg temperature strefy skrawania.

W przypadku wiercenia recznego przydatne sg uchwyty szybkomocujgce z zakresem zaciskowym obejmujgcym Srednice 2
mm.
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