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Wiertto do metalu kobaltowe 20 SWCO-20,0

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 20 mm
Zawartosc kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

IModel SWCO-20,0

Charakterystyka techniczna

zoptymalizowana obrébka cieplna zapewniajg dtuga zywotnos¢ narzedzia.

136,54 zt

111,01 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWCO0-20,0
SWCO0-20,0
5902004723655

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 20 mm SWCO-20,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartosScig kobaltu, przeznaczone do wiercenia w trudnych warunkach — stali
Inierdzewnej, kwasoodpornej, zaroodpornej oraz zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2. Powtoka tlenkowa i

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Kobalt zwieksza twardos¢ i odpornosc¢ na temperature podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych nawet

przy pracy z materiatami o twardosci przekraczajacej mozliwosci standardowych wiertet HSS.
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Obrébka cieplna

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na tamanie. Wiertto
wytrzymuje obcigzenia udarowe i wysokie temperatury generowane podczas wiercenia stali utwardzonych.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw. Zmniejsza to ryzyko
zakleszczenia wiertfa i przegrzania, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Uchwyt walcowy

Standardowa forma uchwytu zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi o srednicy 20 mm. Sprawdz maksymalng Srednice
wiertta akceptowang przez uchwyt wiertarki przed zakupem.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-20,0

Srednica wiertta 20 mm

Materiat Stal szybkotngca z 6% kobaltu
Powtoka Tlenkowa

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w Srodowiskach chemicznych

¢ Wiercenie stali zaroodpornej stosowanej w instalacjach wysokotemperaturowych
o Zeliwo o wytrzymatos$ci na rozcigganie powyzej 900 N/mm?

¢ Prace konserwacyjne i remontowe w przemysle chemicznym

e Montaz konstrukcji ze stali odpornych na korozje

¢ Obrébka elementéw w przemysle spozywczym i farmaceutycznym

Parametr wytrzymatosci 900 N/mm?

Wartoé¢ ta oznacza wytrzymato$é materiatu na rozcigganie. Zeliwo o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm? to materiat o wysokiej
twardosci, ktéry wymaga zastosowania specjalistycznych narzedzi. Standardowe wiertta HSS tracg ostros$¢ lub ulegajg uszkodzeniu
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przy prébie wiercenia takich materiatéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych nalezy stosowac odpowiednie parametry obrébki. Zalecane sg nizsze
predkosci obrotowe i staty, umiarkowany posuw. Konieczne jest stosowanie chtodziwa lub srodka smarujagcego — zmniejsza to
temperature w strefie skrawania i wydtuza zywotnos$¢ wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek srodka chtodzacego. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi skrawajacych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i unikniecie

uszkodzenia obrabianego materiatu.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem wiertta o srednicy 20 mm upewnij sie, ze uchwyt wiertarki lub wwiertarki akceptuje wiertta o tej Srednicy. W
przypadku mniejszych uchwytédw konieczne moze by¢ uzycie adaptera lub zastosowanie wiertarki z mocniejszym uchwytem.
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