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Wiertto do metalu kobaltowe 3,1 SWCO-3,1

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zaroodpornych.
Srednica 3,1 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6% Co
Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stal nierdzewna, zaroodporna

Charakterystyka techniczna

4,07 zt

3,31 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-3,1
SWCO-3,1
5902004701127

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 3,1 mm SWCO-3,1 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw.
\Wzmocniona konstrukcja i powtoka tlenkowa zapewniajg dtuga zywotnos$¢ narzedzia przy wierceniu stali utwardzonych i

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornosé na zuzycie przy wysokich temperaturach skrawania. Wiertto zachowuje ostros¢

krawedzi skrawajgcych nawet podczas pracy z materiatami o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2, co przektada sie na dtuzszy czas

eksploatacji narzedzia.
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Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza tarcie podczas wiercenia. Redukuje to
nagrzewanie sie wiertta i zapobiega zakleszczaniu sie urobku w otworze, co jest szczegélnie istotne przy obrébce stali lepkich.

Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej zapewnia rownomierng twardos$¢ catego wiertta przy zachowaniu elastycznosci trzpienia. Eliminuje to
ryzyko peknie¢ przy nagtych obcigzeniach i zwieksza odpornos$¢ na zmeczenie materiatu podczas intensywnej pracy.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny ksztatt trzpienia umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich. Zapewnia stabilne mocowanie i
precyzyjne prowadzenie wiertta, co ma znaczenie przy wykonywaniu otwordw o scistych tolerancjach wymiarowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-3,1

Srednica wiertta 3,1 mm

Materiat Stop stali HSS z 6% zawartoscia kobaltu (HSS-Co)
Powtoka powierzchniowa Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo o

wytrzymatosci >900 N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (np. AlISI 304, 316) w instalacjach przemystowych

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w przemysle chemicznym i spozywczym

* Wykonywanie otworéw w stalach zaroodpornych stosowanych w konstrukcjach wysokotemperaturowych
e Wiercenie zeliwa o podwyzszonej wytrzymatosci (>900 N/mm?)

¢ Prace montazowe w branzy motoryzacyjnej przy elementach ze stali utwardzonych

¢ Obrébka elementdéw ze stali stopowych w przemysle maszynowym

* Naprawa i konserwacja urzadzen ze stali odpornych na korozje

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

oferta wa?na 3 dni



Przy wierceniu stali nierdzewnych zaleca sie stosowanie nizszych predkosci obrotowych (okoto 40-60% wartosci dla stali
konstrukcyjnej) i zwiekszonego posuwu. Konieczne jest uzycie chtodziwa lub srodka smarujacego - eliminuje to nadmierne
nagrzewanie i przedtuza zywotnos$¢ wiertta.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywaé w suchym miejscu, w sposéb uniemozliwiajgcy kontakt ostrzy skrawajgcych z innymi
narzedziami. Uszkodzenie krawedzi tngcych znaczaco obniza skutecznos¢ wiercenia i moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia.

Regeneracja ostrza

Po stepieniu wiertto mozna ponownie naostrzy¢, zachowujac odpowiednie katy przy wierzchotku (zazwyczaj 118° dla stali
nierdzewnej). Ostrzenie nalezy wykonywa¢ na mokro, aby nie dopusci¢ do odpuszczenia materiatu i utraty wtasciwosci stopu
kobaltowego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki stali nierdzewnych warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych $rednicach z serii SWCO oraz
gwintowniki i frezy z dodatkiem kobaltu. Do precyzyjnego mocowania przydatne sg uchwyty wiertarskie z samohamownym

zacisSnieciem.
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