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Wiertto do metalu kobaltowe 3,2 SWCO-3,2

== SCHMITH

Cena brutto 4,13 zt

Cena netto 3,36 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO-3,2

Kod producenta SWCO-3,2

Kod EAN 5902004701134
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 3,2 mm SWCO-3,2 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu HSS-Co o zawartosci 6% kobaltu, przeznaczone do wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych.
Zaawansowana obrébka cieplna i powtoka tlenkowa zapewniaja trwatos¢ podczas pracy z utwardzonymi stalami i zeliwem o
wysokiej wytrzymatosci.

Srednica 3,2 mm

Zawartosc¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stal nierdzewna, zeliwo

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ na gorgco i odpornosc na zuzycie. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajacych nawet przy
pracy z materiatami o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?, gdzie standardowe wiertta HSS szybko sie tepig. Kobalt stabilizuje
strukture stali w wysokich temperaturach powstajgcych podczas wiercenia.
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Zoptymalizowany proces ulepszania cieplnego

Kontrolowana obrébka termiczna zapewnia réwnomierne rozktady twardosci w catym przekroju wiertta. Proces ten eliminuje
naprezenia wewnetrzne i zwieksza odpornos¢ na pekanie, co ma znaczenie przy wierceniu materiatéw generujgcych duze opory
skrawania.

Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw zmniejsza wspoétczynnik tarcia, utatwiajac odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
zakleszczeniu wiertta i przegrzaniu strefy skrawania. Powtoka dodatkowo chroni przed korozjg podczas przechowywania.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzonek walcowy o $rednicy 3,2 mm zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami szybkomocujgcymi i kluczowymi w wiertarkach
recznych, stotowych oraz maszynach CNC. Uchwyt wykonany z tego samego stopu co czes¢ robocza eliminuje ryzyko ztamania w
miejscu przejscia.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-3,2

Srednica nominalna 3,2 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Materiaty obrabiane Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali nierdzewnej typu 304, 316 stosowanej w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Obrébka stali kwasoodpornych uzywanych w urzadzeniach narazonych na korozje

* Wiercenie stali zaroodpornych w elementach piecéw i instalacji wysokotemperaturowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o podwyzszonej wytrzymatosci (powyzej 900 N/mm?)

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach ze stalowymi elementami utwardzonymi

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych precyzyjnych otworéw pod potaczenia Srubowe

¢ Produkcja narzedzi i oprzyrzadowania z materiatéw trudnoskrawalnych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Dla stali nierdzewnej zalecane obroty to 1200-1800 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. Konieczne jest stosowanie chtodziwa
lub smardéw skrawajacych - emulsji olejowych lub past EP. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i szybkie stepienie krawedzi.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywa¢ w suchych warunkach, zabezpieczone przed uderzeniami. Powtoka tlenkowa chroni przed
korozjg, ale kontakt z wilgocig i chemikaliami moze jg uszkodzi¢. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci chtodziwa.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ na szlifierkach narzedziowych z zachowaniem oryginalnych katéw: kat wierzchotkowy 118°, kat
przytozenia 10-12°. Ostrzenie regeneruje krawedzie skrawajace, wydtuzajgc zywotnos¢ narzedzia. Nalezy unikaé przegrzewania
podczas szlifowania.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw do metali trudnoskrawalnych, centréwek do oznaczania
punktu wiercenia oraz uchwytéw precyzyjnych zapewniajacych stabilne zamocowanie. W przypadku wiercenia seryjnego
warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z tej samej serii SWCO.
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