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Wiertto do metalu kobaltowe 3,5 SWCO-3,5

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

odpornos¢ krawedzi skrawajacych.
Srednica 3,5 mm

Materiat HSS-Co (6% Co)

Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

5,18 zt

4,21 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-3,5
SWCO-3,5
5902004701141

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 3,5 mm SWCO-3,5 SCHMITH

Wiertto spiralne wykonane ze stopu HSS-Co z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw o podwyzszonej

Itwardosci i wytrzymatosci. Powtoka tlenkowa zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw, a ulepszanie cieplne zwieksza

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ na wysoka temperature powstajgca podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostrosc

krawedzi przy obrébce materiatéw utwardzonych i stali o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?2.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-kobaltowe-3-5-swco-3-5-schmith-p-30523.html

Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej zapewnia réwnomierne rozktadanie naprezeh wewnetrznych, co zwieksza odpornos¢
wiertta na ztamania i przedtuza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnej pracy.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie podczas wiercenia, utatwia odprowadzanie urobku i
zmniejsza ryzyko zatarcia wiertta w otworze, szczegélnie przy wierceniu gtebokim.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien cylindryczny zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami szybkomocujgcymi oraz wiertarskimi w zakresie 0,5-13
mm. Odpowiedni do wiertarek recznych, stotowych i kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-3,5

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (np. AISI 304, 316)

¢ Obroébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym
e Wiercenie stali zaroodpornych w instalacjach grzewczych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2
¢ Prace konserwacyjne w przemysle maszynowym

¢ Montaz elementdéw ztgcznych w konstrukcjach ze stali specjalnych

¢ Obrébka materiatéw utwardzonych powierzchniowo

¢ Naprawa i modernizacja urzgdzen przemystowych

Réznica miedzy wierttami HSS a HSS-Co
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Wiertta HSS (stal szybkotngca) nadaja sie do standardowych materiatéw konstrukcyjnych o twardosci do ok. 900 N/mm?2. Dodatek
kobaltu w stopie HSS-Co zwieksza twardos¢ na goraco, co pozwala na wiercenie materiatéw utwardzonych, stali nierdzewnych i
zaroodpornych, gdzie temperatura w strefie skrawania przekracza 600°C. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ dtuzej, ale wymagaja
nizszych obrotéw i statego chtodzenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ punkt startowy wierttem o mniejszej srednicy lub przecinakiem. Zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta z punktu wiercenia. Podczas pracy stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym — w
przypadku stali nierdzewnych chtodzenie jest obowigzkowe, poniewaz materiat szybko sie nagrzewa i moze dojs¢ do
przypalenia krawedzi.

Parametry obrébki zaleza od twardosci materiatu. Dla stali nierdzewnej o twardosci 180-200 HB zalecane obroty to okoto
800-1000 obr/min przy srednicy 3,5 mm. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku. Zbyt duzy nacisk
powoduje przegrzanie i szybsze stepienie wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia. Stepione
krawedzie mozna odnawia¢ na ostrzarce do wiertet, zachowujac kat przytozenia 118° i symetrie obu krawedzi skrawajacych.
Wiertta kobaltowe sg trudniejsze w ostrzeniu niz standardowe HSS ze wzgledu na wyzszg twardos¢ stopu.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami kobaltowymi przydatne sa: uchwyty wiertarskie z mocowaniem szybkomocujgcym, zestawy wiertet HSS-

Co w réznych $rednicach, emulsje i oleje do obrdbki stali nierdzewnych, ostrzarki do wiertet spiralnych oraz punktaki i

nawiertaki do oznaczania miejsc wiercenia.
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