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Wiertto do metalu kobaltowe 3,8 SWCO-3,8

== SCHMITH

Cena brutto 5,24 zt

Cena netto 4,26 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SwWco-3,8

Kod producenta SwWco-3,8

Kod EAN 5902004701158
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 3,8 mm SWCO-3,8 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do wiercenia w materiatach trudnoskrawalnych.
Dodatkowa powtoka tlenkowa i zoptymalizowane ulepszanie cieplne zapewniajg wydajng prace w stali nierdzewnej,
kwasoodpornej i zaroodpornej.

Srednica 3,8 mm

Zawartosc¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stal nierdzewna, zeliwo

Charakterystyka techniczna

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornosé na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostrosc
krawedzi skrawajgcych nawet w materiatach o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i
mniejszg czestotliwos¢ wymiany.
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Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej zwieksza twardos¢ wiertta przy jednoczesnym zachowaniu elastycznosci rdzenia. Zapobiega to pekaniu
podczas pracy w trudnych warunkach, szczegdlnie przy wierceniu materiatéw o niejednorodnej strukturze.

Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréow z otworu. Redukuje to ryzyko zakleszczenia
wiertta i zapobiega przegrzewaniu sie narzedzia, co jest kluczowe przy wierceniu gtebokich otwordw.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszosciag wiertet udarowych, wiertarek stotowych i recznych.
Gtadka powierzchnia uchwytu umozliwia pewne mocowanie w uchwycie samozaciskowym.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-3,8

Srednica wiertta 3,8 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali nierdzewnej (np. AISI 304, 316)

¢ Obroébka stali kwasoodpornej uzywanej w przemysle chemicznym

e Wiercenie w stali zaroodpornej stosowanej w instalacjach grzewczych
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2
e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali trudnoskrawalne;j

e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

e Wiercenie w hartowanych elementach stalowych

Czym rézni sie wiertto kobaltowe od standardowego HSS?

Dodatek kobaltu (typowo 5-8%) zwieksza twardosc wiertta z okoto 63 HRC do 65-67 HRC oraz podnosi odpornos¢ na temperatury do
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okoto 600°C (w poréwnaniu do 500°C dla standardowego HSS). Dzieki temu wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ przy pracy w
materiatach generujacych wysokie temperatury skrawania, takich jak stal nierdzewna czy hartowana. Standardowe wiertta HSS
wystarczg do stali konstrukcyjnej i aluminium, ale w materiatach trudnoskrawalnych szybko tracg ostros¢.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce otworu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku stali
nierdzewnej zaleca sie stosowanie nizszych obrotéw (okoto 50-70% wartosci dla stali konstrukcyjnej) oraz statego posuwu z
uzyciem chtodziwa lub smaru skrawajacego. Przerywy w wierceniu mogg prowadzi¢ do utwardzenia materiatu i zwiekszonego
zuzycia wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Regularne ostrzenie wiertta kobaltowego
powinno by¢ wykonywane przez specjalistyczny serwis, aby zachowa¢ prawidtowy kat przy wierzchotku (typowo 118° dla stali
lub 135° dla materiatéw twardszych) oraz symetrie krawedzi skrawajgcych.

Jak sprawdzié, czy wiertto wymaga ostrzenia?
Oznaki zuzycia to: wydtuzony czas wiercenia, nadmierne nagrzewanie sie wiertta, powstawanie zadzioréw przy wyjsciu otworu oraz

charakterystyczny pisk podczas pracy. Wiertto z zaokraglonymi krawedziami skrawajacymi nie tnie materiatu, lecz go odksztatca, co
prowadzi do szybkiego przegrzania i uszkodzenia narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi polecamy: chtodziwa i smary skrawajace do stali nierdzewnej, kernery automatyczne do
precyzyjnego oznaczania punktu wiercenia, zestawy wiertet kobaltowych w réznych $rednicach oraz uchwyty szybkomocujgce
do wiertarek.
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