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Wiertto do metalu kobaltowe 3 SWCO-3,0

== SCHMITH

Cena brutto 4,07 zt

Cena netto 3,31 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWcCo-3,0

Kod producenta SWcCo-3,0

Kod EAN 5902004701110
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 3 mm SWCO-3,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartosScig kobaltu, przeznaczone do wiercenia trudnoskrawalnych materiatéw.
JPowtoka tlenkowa i zoptymalizowana obrébka cieplna zapewniajg dtugg zywotnos¢ narzedzia podczas pracy z materiatami o
wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm2.

Srednica 3,0 mm

Zawartos$¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysokie temperatury podczas skrawania. Stop zachowuje wtasciwosci skrawajgce
nawet przy intensywnym nagrzewaniu sie krawedzi, co ma znaczenie przy wierceniu stali utwardzonych i zaroodpornych.
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Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych zmniejsza wspoétczynnik tarcia i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu.
Redukuje to ryzyko zakleszczenia sie wiertta i poprawia jakos¢ wykonanego otworu.

Obroébka cieplna

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche pekanie.
Wiertto zachowuje stabilno$¢ geometrii krawedzi skrawajacych podczas dtugotrwatej pracy.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien umozliwia zamocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich - szczekowych, szybkomocujgcych lub
zaciskowych. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-3,0

Srednica robocza 3,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 6%

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?2:

e Stal nierdzewna austenityczna (np. 304, 316)

e Stal kwasoodporna (stale chromowo-niklowe)

e Stal zaroodporna (stale stopowe odporne na wysokg temperature)

o Zeliwo wysokowytrzymate o strukturze ferrytyczno-perlitycznej

e Stale stopowe utwardzone cieplnie

e Materiaty trudnoskrawalne w przemysle chemicznym i energetycznym

Parametry pracy
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Podczas wiercenia stali nierdzewnych i zaroodpornych nalezy stosowa¢ predkosci skrawania nizsze o 30-50% w poréwnaniu do
wiercenia stali weglowych. Zalecane jest stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych, ktére redukujg nagrzewanie sie narzedzia i
materiatu obrabianego. Regularne odprowadzanie wiéréw zapobiega ich zakleszczeniu w rowkach.

Réznice miedzy wierttami kobaltowymi a standardowymi

Wiertta kobaltowe HSS-Co réznig sie od standardowych wiertet HSS dodatkiem kobaltu, ktéry stanowi 5-8% sktadu stopu. Ta
modyfikacja zwieksza twardo$¢ narzedzia z okoto 63-64 HRC (HSS) do 65-67 HRC (HSS-Co) oraz podnosi temperature
odpuszczania - wiertto kobaltowe zachowuje twardos¢ do okoto 600°C, podczas gdy standardowe HSS traci wtasciwosci
powyzej 500°C.

W praktyce oznacza to, ze wiertta kobaltowe mozna stosowac przy wyzszych predkosciach skrawania i w materiatach
generujacych wieksze opory skrawania. Sa niezbedne przy obrébce stali o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2, gdzie
standardowe wiertta szybko tracg ostro$¢ krawedzi lub ulegaja uszkodzeniu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw obrébkowych dedykowanych dla stali nierdzewnych oraz
uchwytéw wiertarskich o precyzyjnym zamocowaniu, minimalizujacych bicie promieniowe narzedzia.
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