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Wiertto do metalu kobaltowe 4,2 SWCO-4,2

== SCHMITH

Cena brutto 5,73 zt

Cena netto 4,66 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-4,2

Kod producenta SWCO0-4,2

Kod EAN 5902004701189
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 4,2 mm SWCO-4,2 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych.
Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych oraz zoptymalizowane ulepszanie cieplne zapewniajg trwatos¢ podczas pracy z
utwardzonymi stalami.

Srednica 4,2 mm

Zawartos$¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Materiat obrabiany Stal nierdzewna, kwasoodporna

Charakterystyka techniczna

Stop z 6% kobaltu

Kobalt zwieksza twardos¢ i odpornosc¢ na wysoka temperature powstajgcg podczas skrawania. Pozwala to na obrébke stali o
wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm? bez utraty ostrosci krawedzi skrawajace;.
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Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
przegrzewaniu wiertta i zatykaniu sie rowkéw podczas wiercenia gtebokich otworéw.

Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej dostosowany do sktadu stopu kobaltowego. Zapewnia réwnowage miedzy twardoscig krawedzi tnacej a
odpornoscig na pekanie przy obcigzeniach udarowych.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny o srednicy réwnej srednicy wiertta. Kompatybilny z uchwytami szybkomocujacymi i kluczowymi w
wiertarkach recznych oraz stojakowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-4,2

Srednica wiertta 4,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS-Co z 6% kobaltu

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (np. 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w instalacjach chemicznych

¢ Wiercenie stali zaroodpornej w elementach piecéw i kottéw

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wysokiej wytrzymatosci

¢ Prace konserwacyjne w przemysle spozywczym

¢ Montaz elementéw ze stali odpornej na korozje

¢ Naprawa konstrukcji stalowych narazonych na dziatanie Srodowisk agresywnych

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia
Podczas obrdébki stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej nizszej o 30-40% w poréwnaniu do wiercenia stali

weglowej. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego. Dla Srednicy 4,2 mm w stali nierdzewnej zalecana
predkos$¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min przy posuwach 0,05-0,10 mm/obr.

Przechowywanie
Wiertta kobaltowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Krawedzie tngce nie moga stykac sie z innymi narzedziami. Zalecane jest uzycie dedykowanych kasetek lub stojakéw z
przegrédkami.

Ostrzenie

Stepione wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ na szlifierkach narzedziowych z zachowaniem oryginalnych katéw. Kat przytozenia
powinien wynosi¢ 118°. Podczas ostrzenia nalezy unikac przegrzewania, ktére moze zniszczy¢ strukture stopu i obnizy¢ twardosé.
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