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Wiertto do metalu kobaltowe 4,5 SWCO-4,5

== SCHMITH

Cena brutto 5,84 zt

Cena netto 4,75 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-4,5

Kod producenta SWCO0-4,5

Kod EAN 5902004701196
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 4,5 mm SWCO-4,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu HSS-Co przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Dodatek 6% kobaltu oraz
Ipowtoka tlenkowa zapewniajg trwatos¢ przy wierceniu stali utwardzonych i nierdzewnych.

Srednica 4,5 mm
IMateriat HSS-Co (6% Co)
Uchwyt Walcowy

|Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Kobalt zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysoka temperature podczas skrawania. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ nawet przy
obrébce materiatéw o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?, gdzie standardowe wiertta HSS szybko traca wtasciwosci.

Powtoka tlenkowa na rowkach
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Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
zakleszczaniu sie urobku, co jest kluczowe przy wierceniu stali lepkich, takich jak nierdzewne.

Optymalizowane ulepszanie cieplne

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do stopu kobaltowego zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornosciag na
pekanie. Wiertto wytrzymuje obcigzenia skrawania bez kruchego tamania.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny pasuje do wiekszoéci wkretarek i wiertarek przemystowych oraz stacjonarnych. Srednica uchwytu
réwna Srednicy roboczej (4,5 mm) wymaga uzycia uchwytu wiertarskiego o odpowiednim zakresie zaciskowym.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-4,5

Srednica robocza 4,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Powtoka Tlenkowa (oxide)

Przeznaczenie materiatowe Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

e Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym i spozywczym
¢ Wiercenie stali zaroodpornych o podwyzszonej zawartosci chromu i niklu

e Obrébka zeliwa sferoidalnego i ciagliwego o wytrzymatosci >900 N/mm?

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych narazonych na korozje

¢ Wiercenie elementéw kottéw, wymiennikdw ciepta i instalacji przemystowych

¢ Obrébka elementéw w przemysle motoryzacyjnym (uktady wydechowe, komponenty silnikéw)
Jak sprawdzi¢, czy wiertto jest odpowiednie?

Wiertta kobaltowe stosuje sie, gdy materiat ma wytrzymatos¢ na rozcigganie powyzej 900 N/mm?2 lub zawiera pierwiastki stopowe
(chrom, nikiel, molibden) utrudniajace skrawanie. Jesli standardowe wiertto HSS szybko sie tepi lub przegrzewa, wiertto kobaltowe
jest wiasciwym wyborem. Sprawdz oznaczenie materiatu lub skonsultuj sie z karta materiatowa.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiercenie stali nierdzewnych i zaroodpornych wymaga odpowiednich parametréw skrawania. Zalecane predkosci obrotowe
dla srednicy 4,5 mm to 800-1200 obr/min w zaleznosci od twardos$ci materiatu. Stosuj posuw reczny z umiarkowanym
naciskiem — zbyt wolny posuw powoduje zagniatanie materiatu zamiast skrawania.

Chtodzenie jest kluczowe przy obrébce stali nierdzewnych. Uzyj emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju skrawajgcego. W
przypadku wiercenia na sucho réb czeste przerwy, aby wiertto mogto ostygnaé. Przegrzanie skraca zywotnos¢ narzedzia i
moze spowodowac odpuszczenie krawedzi skrawajacych.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym pojemniku lub stojaku, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy. Regularnie sprawdzaj stan krawedzi skrawajgcych —
stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce z odpowiednim katem przytozenia (118° dla zastosowan uniwersalnych).

Produkty powigzane
Przy wierceniu stali nierdzewnych warto rozwazy¢: gwintowniki HSS-Co do gwintowania w tych samych materiatach, emulsje

chtodzaco-smarujgce dedykowane do obrébki stali stopowych, zestawy wiertet kobaltowych w réznych Srednicach oraz
uchwyty wiertarskie o precyzyjnym zaciskaniu dla matych $rednic.
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