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Wiertto do metalu kobaltowe 4 SWCO-4,0

== SCHMITH

Cena brutto 5,33 zt

Cena netto 4,33 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWCo0-4,0

Kod producenta SWCo0-4,0

Kod EAN 5902004701165

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 4 mm SWCO-4,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto kobaltowe przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Stop stali z 6% zawartoscig
|kobaltu zapewnia trwatos$¢ podczas wiercenia stali utwardzonych, nierdzewnych i zaroodpornych.

Srednica 4,0 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

|Powtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Pozwala to na prace z materiatami o wytrzymatosci
przekraczajacej 900 N/mm?2, przy ktérych standardowe wiertta HSS szybko tracg ostros¢. Stop zachowuje wtasciwosci skrawne nawet
przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia.
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Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej zapewnia réwnomierng twardos¢ na catej dtugosci roboczej wiertta. Proces ten
stabilizuje strukture materiatu, minimalizujac ryzyko pekniec¢ i wykruszen krawedzi skrawajacych podczas pracy z twardymi
podtozami.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje wspétczynnik tarcia miedzy wierttem a usuwanymi wiérami.
Skutkuje to lepszym odprowadzaniem urobku z otworu, co zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza jego zywotnos¢ przy
intensywnej pracy.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien zapewnia kompatybilnos¢ ze standardowymi uchwytami wiertarskimi (szczekowe, szybkomocujace). Srednica
uchwytu odpowiada Srednicy roboczej wiertta, co utatwia dobér odpowiedniego uchwytu w wiertarce.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-4,0

Srednica robocza 4,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (np. 304, 316, 321)

¢ Obroébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym

e Wiercenie stali zaroodpornych w instalacjach wysokotemperaturowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2

¢ Wiercenie elementéw ze stali hartowane;j

¢ Prace naprawcze w konstrukcjach stalowych

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych otworéw w trudnoskrawalnych materiatach

Wskazéwka dotyczaca uzytkowania
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Podczas wiercenia materiatow twardych stosuj nizsze obroty i staty docisk. Regularnie wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéréw z
rowkéw. Uzycie chtodziwa lub smaru skrawajacego znaczaco wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ wykonanych otwordw.

Réznice miedzy wierttami kobaltowymi a standardowymi HSS

Wiertta HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i odpornosé na scieranie w poréwnaniu do standardowych
wiertet HSS. Réznica jest szczegdlnie widoczna przy pracy z materiatami o twardosci powyzej 200 HB - wiertta kobaltowe

zachowujg ostros¢ znacznie dtuzej.

Standardowe wiertta HSS wystarczaja do wiercenia stali konstrukcyjnej i aluminium. Wiertta kobaltowe sg rozwigzaniem dla
materiatéw trudnoskrawalnych: stali nierdzewnych, hartowanych oraz zeliw wysokowytrzymatych. Ich wyzsza cena zwraca sie
przy regularnej pracy z twardymi podtozami poprzez dtuzszg zywotnos¢ i mniejszg liczbe wymian narzedzia.
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