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Wiertto do metalu kobaltowe 5,1 SWCO-5,1

== SCHMITH

Cena brutto 6,41 zt

Cena netto 5,21 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO-5,1

Kod producenta SWCO-5,1

Kod EAN 5902004701219
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 5,1 mm SWCO-5,1 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopu HSS-Co przeznaczone do wiercenia materiatéw o podwyzszonej twardosci. Zawartos¢ 6% kobaltu
zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury podczas skrawania stali utwardzonych i kwasoodpornych.

Srednica 5,1 mm
|Materiat HSS-Co (6% Co)
Typ uchwytu Walcowy

|Powtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ krawedzi skrawajgcych i umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci
tnacych. Wiertto zachowuje ostro$¢ nawet podczas dtugotrwatego wiercenia materiatéw o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?.

Powtoka tlenkowa na rowkach wiorowych
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Warstwa tlenkéw na powierzchni rowkéw zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Redukuje to ryzyko zatarcia

narzedzia i zapobiega nadmiernemu nagrzewaniu sie wiertta podczas pracy.

Optymalizowany proces ulepszania cieplnego

Kontrolowana obrébka cieplna zapewnia réwnomierng twardos$¢ na catej dtugosci roboczej wiertta. Proces hartowania i odpuszczania
zwieksza odpornos¢ na zuzycie i wydtuza zywotnosé narzedzia.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien walcowy o Srednicy 5,1 mm wspdtpracuje z uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi i kluczowymi. Zapewnia
stabilne zamocowanie w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-5,1

Srednica nominalna 5,1 mm

Materiat wiertta HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ powtoki Tlenkowa (oxide coating)

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej AlISI 304, 316, 430

¢ Obrébka stali kwasoodpornych w przemysle chemicznym i spozywczym

e Wiercenie stali zaroodpornych w instalacjach wysokotemperaturowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym i szarym o wytrzymatosci >900 N/mm?
¢ Prace montazowe w konstrukcjach ze stali utwardzonych

e Wiercenie blach i profili ze stali wysokoweglowych

¢ Obrébka elementéw ze stopdéw trudnoskrawalnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Dla stali nierdzewnych stosuj predkos¢ obrotowg 15-25 m/min i posuw 0,05-0,15 mm/obr. Dla zeliwa mozna zwiekszy¢ predkos¢ do
30 m/min. Obowigzkowo stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajagcym — wiertta kobaltowe wymagajg intensywnego
odprowadzania ciepta.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze srednica uchwytu wiertarki odpowiada $rednicy trzpienia (5,1 mm). W przypadku wiertarek

z uchwytem bezkluczykowym sprawdz zakres zaciskowy — niektére modele nie chwyjg Srednic ponizej 6 mm. Dla mniejszych Srednic
uzyj uchwytu kluczowego.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, w oryginalnych opakowaniach lub kasetach narzedziowych. Unikaj kontaktu z wilgocig, ktéra
moze powodowac korozje powtoki tlenkowej. Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci chtodziwa.
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