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Wiertto do metalu kobaltowe 5,2 SWCO-5,2

== SCHMITH

Cena brutto 7,26 zt

Cena netto 5,90 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO-5,2

Kod producenta SWCO-5,2

Kod EAN 5902004701226
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 5,2 mm SWCO-5,2 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS-Co z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia materiatéw o podwyzszonej
Itwardosci. Powtoka tlenkowa redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw podczas intensywnej pracy.

Srednica 5,2 mm
Materiat HSS-Co (6% Co)
Typ uchwytu Walcowy

Zastosowanie Stal nierdzewna, zaroodporna

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ na goraco i odpornosc na Scieranie, co umozliwia wiercenie w stalach o wytrzymatosci
przekraczajacej 900 N/mm?2. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet przy pracy z materiatami trudnoskrawalnymi.

Powtoka tlenkowa
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Ciemna warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw widrowych zmniejsza wspétczynnik tarcia i poprawia odprowadzanie urobku.
Redukuje nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza zywotnos¢ ostrza.

Obrébka cieplna

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche pekanie.
Wiertto wytrzymuje obcigzenia udarowe bez uszkodzenia ostrza.

Uchwyt walcowy

Gtadka cylindryczna powierzchnia chwytu umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich - trzpieniowych, kluczowych i
bezkluczykowych o $rednicy od 1,5 do 13 mm.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWCO-5,2

Srednica nominalna 5,2 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ powtoki Tlenkowa

Typ uchwytu Walcowy

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej austenitycznej (np. AISI 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej w przemysle spozywczym i chemicznym

e Wiercenie stali zaroodpornej stosowanej w instalacjach wysokotemperaturowych
¢ Obrébka zeliwa o strukturze hartowanej lub sferoidalnej

e Wiercenie elementdéw ze stali o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali odpornej na korozje

¢ Naprawa i konserwacja urzadzen przemystowych wykonanych ze stali specjalnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania
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Podczas wiercenia stali nierdzewnej zaleca sie obnizenie predkosci obrotowej o 30-40% w poréwnaniu do stali weglowej. Dla Srednicy
5,2 mm optymalny zakres to 400-800 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Stosuj posuw 0,05-0,1 mm/obr.

Chtodzenie
Wiercenie stali nierdzewnej i zaroodpornej wymaga intensywnego chtodzenia emulsja lub olejem skrawajgcym. Brak chtodzenia

prowadzi do przegrzania ostrza i utraty twardosci. W przypadku wiercenia na sucho stosuj kroétkie cykle pracy z przerwami na
odprowadzenie ciepta.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub kasetach zabezpieczajgcych ostrza przed uszkodzeniem
mechanicznym. Unikaj kontaktu z wilgocig, ktéra moze powodowac korozje powierzchniowa.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki stali nierdzewnej warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych $rednicach z tej samej serii SCHMITH
SWCO oraz gwintowniki HSS-Co do gwintowania w stalach trudnoskrawalnych.
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