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Wiertto do metalu kobaltowe 5,5 SWCO-5,5

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 5,5 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

[Materiaty obrabiane Stale >900 N/mm?

Charakterystyka techniczna

7,38 zt

6,00 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-5,5
SWCO-5,5
5902004701233

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 5,5 mm SWCO-5,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto skrawajgce ze stopu stali z dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw
Jtrudnoskrawalnych. Konstrukcja zapewnia trwato$¢ podczas wiercenia w utwardzonych stalach i zeliwie.

Stop z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ ostrza i odpornos¢ na wysoka temperature powstajaca podczas wiercenia. Wiertto zachowuje

geometrie krawedzi skrawajacych nawet przy pracy w materiatach o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?.

Obrébka cieplna
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Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia réwnomierng twardos¢ na catej dtugosci roboczej wiertta. Eliminuje to
ryzyko przedwczesnego zuzycia lub peknie¢ podczas skrawania utwardzonych powierzchni.

Powtoka tlenkowa

Powierzchnia rowkéw widrowych pokryta warstwa tlenkéw metali redukuje tarcie i utatwia wyprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to nagrzewanie sie wiertta i zapobiega zatykaniu rowkéw podczas gtebokiego wiercenia.

Uchwyt walcowy

Trzon cylindryczny o statej Srednicy zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi trzyszczekowymi i szybkozaciskowymi.
Odpowiedni do montazu w wiertarkach recznych, stotowych i kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-5,5

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat Stal szybkotngca z 6% dodatkiem kobaltu

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali nierdzewnych gatunkéw austenitycznych (np. 304, 316)
¢ Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym
¢ Wiercenie stali zaroodpornych w elementach piecéw i kottéw

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym i ciggliwym

e Prace w materiatach o strukturze utwardzonej powierzchniowo

¢ Wiercenie w stalach narzedziowych po obrébce cieplnej

* Naprawa i konserwacja urzgdzen z materiatéw trudnoskrawalnych
Wytrzymatos¢ materiatu obrabianego

Wartos¢ >900 N/mm? oznacza wytrzymatos¢ na rozcigganie przekraczajgcg 900 megapaskali. Materiaty o takiej wytrzymatosci (np.
stale nierdzewne austenityczne, stale narzedziowe) wymagajg narzedzi z dodatkiem kobaltu, poniewaz standardowe wiertta HSS
szybko traca ostrosc¢ i ulegajg przegrzaniu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych stosuj predkosci obrotowe nizsze o 30-50% w poréwnaniu do wiercenia stali
konstrukcyjnych. Dla $rednicy 5,5 mm w stali nierdzewnej zalecana predkos¢ to okoto 400-600 obr/min przy statym posuwaniu

i chtodzeniu emulsjg lub olejem skrawajgcym.

Regularnie usuwaj wiéry z rowkdéw, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw. Wycofuj wiertto co 2-3 mm zagtebienia, aby
unikna¢ zakleszczenia i przegrzania. Po zakohczeniu pracy oczys¢ wiertto z pozostatosci materiatu i zabezpiecz przed korozja.

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Srednica 5,5 mm miesci sie w zakresie zaciskowym standardowych uchwytéw trzyszczekowych (zazwyczaj 1-13 mm) oraz
szybkozaciskowych (0,8-10 mm lub 1,5-13 mm). Przed montazem sprawdzZ zakres zaciskowy uchwytu w dokumentacji wiertarki.
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