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Wiertto do metalu kobaltowe 5,8 SWCO-5,8

== SCHMITH

Cena brutto 7,53 zt

Cena netto 6,12 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-5,8

Kod producenta SWCO0-5,8

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu kobaltowe 5,8 mm SWCO-5,8 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto kobaltowe przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw. Stop stali z 6% zawartoscia
|kobaltu zapewnia wytrzymatos$¢ przy wierceniu stali utwardzanych, kwasoodpornych i zaroodpornych.

Srednica 5,8 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

IMateriat docelowy Stal >900N/mm?

Charakterystyka techniczna

Stop z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odporno$¢ na temperatury powstajace podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
nawet przy diugotrwatej pracy z materiatami o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?.

Obrébka cieplna

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche pekanie.
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Wiertto wytrzymuje obcigzenia mechaniczne bez utraty geometrii krawedzi skrawajgcych.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw na powierzchni rowkéw wiérowych zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Redukuje to ryzyko
zakleszczenia sie wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni obrabianej.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy kompatybilny ze standardowymi uchwytami wiertarskimi. Zapewnia stabilne mocowanie w uchwycie
samozaciskowym lub kluczowym o pojemnosci od 5,8 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-5,8

Srednica wiertta 5,8 mm

Materiat Stop stali szybkotnacej z 6% kobaltu (HSS-Co)

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa na rowkach wiérowych

Obrébka cieplna Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo
>900N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej typu 304, 316 w konstrukcjach narazonych na korozje

¢ Obrébka stali kwasoodpornych w przemysle chemicznym i spozywczym

* Wiercenie elementéw ze stali zaroodpornych w instalacjach wysokotemperaturowych
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o podwyzszonej wytrzymatosci

e Prace z materiatami o strukturze utwardzonej powierzchniowo

¢ Obrébka stopdw o wytrzymatosci na rozcigganie powyzej 900 N/mm?

¢ Wiercenie elementéw w mechanice precyzyjnej wymagajacych zachowania tolerancji

Parametr wytrzymatosci 900 N/mm?
Wartos¢ 900 N/mm? (megapaskali) okresla wytrzymatos¢ materiatu na rozcigganie. Stale o tej wytrzymatosci naleza do grupy

materiatéw trudnoskrawalnych, ktére szybko tepig standardowe wiertta HSS. Wiertta kobaltowe sg zaprojektowane specjalnie do
takich zastosowan.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt naktucia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku stali nierdzewnych zaleca sie stosowanie predkosci obrotowych nizszych niz dla stali konstrukcyjnych — zwykle
50-70% wartosci standardowych. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub smaru skrawajgcego, ktére odprowadza ciepto i
wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Wiertto nalezy prowadzi¢ ze statym, umiarkowanym naciskiem. Zbyt duza sita docisku powoduje nadmierne nagrzewanie i
moze uszkodzi¢ krawedzie skrawajgce. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy wiertta zaleca sie okresowe
wycofywanie narzedzia w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej
w dedykowanych uchwytach lub kasetach, chroni krawedzie skrawajace przed uszkodzeniem mechanicznym. Regularne
sprawdzanie stanu ostrza pozwala wykry¢ zuzycie przed catkowitg utratg zdolnosci skrawajacych.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki stali nierdzewnych, punktakéw do oznaczania

miejsc wiercenia oraz uchwytéw wiertarskich o wysokiej precyzji mocowania. W przypadku wiercenia otworéw o innych

Srednicach dostepne sg wiertta kobaltowe SCHMITH w zakresie od 1 do 13 mm.
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