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Wiertto do metalu kobaltowe 5 SWCO-5,0

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 5,0 mm
Materiat HSS-Co (6% Co)
Typ uchwytu Walcowy

|Powtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

6,22 zt

5,06 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO-5,0
SWCO-5,0
5902004701202

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 5 mm SWCO-5,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu HSS-Co przeznaczone do wiercenia utwardzonych materiatéw stalowych. Stop z 6%
zawartoscig kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w wysokich temperaturach.

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng narzedzia. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy

temperaturach przekraczajgcych 600°C, co umozliwia prace z trudnoskrawalnymi materiatami bez utraty ostrza.
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Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej zwieksza twardos¢ rdzenia przy zachowaniu elastycznosci. Zapobiega to pekaniu wiertta podczas pracy z
materiatami o zmiennej twardosci i przy duzych obcigzeniach bocznych.

Powtloka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenkéw metali zmniejsza tarcie miedzy wiérami a powierzchnig rowkéw. Skuteczniejsze odprowadzanie urobku redukuje
ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania strefy skrawania, wydtuzajgc zywotnos$¢ narzedzia.

Uchwyt walcowy

Gtadki trzpien walcowy o $rednicy nominalnej zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami szybkozaciskowymi i kluczowymi. Konstrukcja
uchwytu umozliwia precyzyjne centrowanie w wiertarkach stacjonarnych i recznych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-5,0

Srednica wiertta 5,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali kwasoodpornej (np. 304, 316, 321)

¢ Obroébka stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych

¢ Wiercenie stali zaroodpornej w elementach piecéw i kottéw

¢ Obrébka zeliwa o wytrzymatosci >900 N/mm?

e Prace z materiatami hartowanymi i trudnoskrawalnymi

¢ Wiercenie w warunkach wymagajgcych zwiekszonej odpornosci termicznej
* Aplikacje w przemysle chemicznym i spozywczym

e Montaz i naprawa konstrukcji ze stali odpornych na korozje

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry obrébki

Dla stali nierdzewnej zaleca sie predkosc¢ obrotowg 10-15 m/min i posuw 0,05-0,10 mm/obr. Stosowanie chtodziwa na bazie emuls;ji
olejowej wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Przy wierceniu na sucho nalezy redukowac predkos¢ o 30-40%.

Ostrzenie i konserwacja

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu $ciernic z korundu lub CBN. Kat wierzchotkowy nalezy zachowa¢ na
poziomie 118-135° w zaleznosci od obrabianego materiatu. Po kazdym uzyciu warto oczysci¢ rowki wiérowe i zabezpieczy¢ wiertto
przed wilgocia.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze wiertarka obstuguje wiertta o Srednicy 5 mm. Maksymalna srednica uchwytu w wiertarkach
recznych to zazwyczaj 10 lub 13 mm. W przypadku wiertet kobaltowych zaleca sie stosowanie wiertarek o mocy min. 500-600 W dla
srednic 5-6 mm.
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