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Wiertto do metalu kobaltowe 6,1 SWCO-6,1

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

temperature podczas obrébki.
Srednica 6,1 mm

Zawartosc¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

|Materiat obrabiany Stal >900 N/mm?

Charakterystyka techniczna

9,43 zt

7,67 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWCO0-6,1
SWCO0-6,1
5902004701257

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 6,1 mm SWCO0-6,1 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stopu stali z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do wiercenia w trudnych materiatach takich jak stal
nierdzewna, kwasoodporna i zaroodporna. Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ krawedzi skrawajgcych i odpornos$¢ na wysoka

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek 6% kobaltu do stali szybkotngcej zwieksza twardos$¢ na gorgco i odpornosc na zuzycie. Wiertto zachowuje ostre krawedzie

skrawajgce nawet przy temperaturze powyzej 600°C, co ma kluczowe znaczenie przy obrébce stali o wysokiej wytrzymatosci.
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Powtoka tlenkowa

Powierzchnia rowkéw wiérowych pokryta warstwa tlenkowa zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw. Powtoka chroni przed
przywieraniem materiatu obrabianego do powierzchni wiertta, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej zapewnia rownomierng twardos¢ catego przekroju wiertta. Proces hartowania i
odpuszczania gwarantuje jednoczesnie wysoka twardos¢ krawedzi oraz wytrzymatosc rdzenia na skrecanie.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej
wiertta, co zapewnia stabilne mocowanie bez koniecznosci stosowania redukgcji.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-6,1

Srednica nominalna 6,1 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z 6% kobaltu)

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej typu AISI 304, 316

¢ Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym

¢ Wiercenie elementéw ze stali zaroodpornej w instalacjach wysokotemperaturowych
e Obrébka zeliwa sferoidalnego o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

¢ Prace serwisowe przy naprawach urzadzen ze stali odpornych na korozje

e Montaz i instalacja konstrukcji ze stali austenitycznych

¢ Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych o zwiekszonej twardosci

Parametry skrawania

Dla stali nierdzewnej zalecane predkosci obrotowe to 400-600 obr/min przy srednicy 6,1 mm. Posuw powinien by¢ réwnomierny,
okoto 0,05-0,08 mm/obr. Obowigzkowe stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujgcego - zmniejsza to nagrzewanie wiertta i wydtuza
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jego zywotnos$¢ nawet o 200%. Wiercenie na sucho prowadzi do szybkiego stepienia krawedzi skrawajgcych.

Réznice miedzy wierttami HSS i HSS-Co

Wiertta ze stali szybkotnacej (HSS) sg wystarczajgce do obrébki stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Wiertta
HSS-Co zawierajgce 5-8% kobaltu charakteryzuja sie zwiekszong twardoscig na gorgco i sg przeznaczone do materiatéw
trudnoskrawalnych. Kobalt podwyzsza temperature odpuszczania stali, dzieki czemu wiertto zachowuje twardos¢ przy
temperaturach roboczych przekraczajacych 600°C. W praktyce oznacza to mozliwos¢ wiercenia z wiekszymi predkosciami
skrawania oraz dtuzsza zywotnos¢ narzedzia przy obrébce stali nierdzewnych i zaroodpornych.

Konserwacja i przechowywanie
Po uzyciu wiertto nalezy oczyscic¢ z pozostatosci wiéréw i srodka chtodzgco-smarujgcego. Przechowywadé w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Stepione wiertta mozna regenerowac przez ostrzenie na

specjalistycznych szlifierkach do wiertet - zachowanie prawidtowego kata wierzchotkowego (118°) i symetrii krawedzi jest kluczowe
dla prawidtowej pracy narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych $rednicach z serii SWCO, gwintowniki do stali
nierdzewnej oraz Srodki chtodzgco-smarujgce dedykowane do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych.
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