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Wiertto do metalu kobaltowe 6,5 SWCO-6,5

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2.
Srednica 6,5 mm

Zawartosc¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

IMateriat HSS-Co

Charakterystyka techniczna

10,29 zt

8,37 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWCO0-6,5

SWCO0-6,5

5902004701271

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 6,5 mm SWCO0-6,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki trudnoskrawalnych materiatéw.
IKonstrukcja z powtoka tlenkowg i zoptymalizowang obrébka cieplng zapewnia dtuga zywotnos¢ przy pracy z materiatami o

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek 6% kobaltu do wysokogatunkowej stali szybkotnacej zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysoka temperature powstajaca

podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostros¢ nawet przy obrébce utwardzonych stali i stopéw specjalnych.

Powtoka tlenkowa
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Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie podczas wiercenia, utatwia odprowadzanie wiéréw i zapobiega ich
zakleszczaniu. Dodatkowo chroni narzedzie przed korozjg i przedtuza jego zywotnos¢.

Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces obrébki termicznej zwieksza twardos¢ roboczg wiertta przy zachowaniu odpowiedniej ciggliwosci rdzenia.
Zapobiega to kruchosci i tamaniu sie narzedzia przy duzych obcigzeniach.

Uchwyt walcowy

Standardowy trzpien cylindryczny umozliwia montaz w uchwytach wiertarskich, kotpakowych i szybkozaciskowych o odpowiednim
zakresie zaciskania. Zapewnia stabilne mocowanie bez poslizgu.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-6,5

Srednica wiertta 6,5 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa

Przeznaczenie Stale nierdzewne, kwasoodporne, zaroodporne, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnych austenitycznych (AISI 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych w przemysle chemicznym i spozywczym
e Wiercenie stali zaroodpornych do temperatury 600°C

e Obrébka zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

¢ Wykonywanie otworéw w elementach ze stopéw specjalnych

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali odpornych na korozje

¢ Naprawa i konserwacja urzadzen przemystowych

¢ Obrébka elementéw stalowych po obrébce cieplnej

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosé¢

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze Twoja wiertarka ma uchwyt o zakresie zaciskania obejmujgcym 6,5 mm. Sprawdz
wytrzymatos¢ obrabianego materiatu - wiertta kobaltowe sg przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?=. Dla

oferta wa?na 3 dni



stali konstrukcyjnych wystarczg wiertta standardowe HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia stali nierdzewnych stosuj nizsze predkosci obrotowe (okoto 50-60% wartosci dla stali konstrukcyjnej) i
wiekszy posuw. Uzywaj chtodziwa lub srodka smarujacego - zapobiega to przegrzaniu i przedwczesnemu stepieniu ostrza.

Regularnie usuwaj widry z rowkéw, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw. Przegrzane wiertto moze stracic

hartownos¢ - przerwij prace, gdy narzedzie staje sie gorace w dotyku.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen, osusz i zabezpiecz przed korozjg. Przechowuj w suchym miejscu,
oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych $rednicach z serii SWCO, gwintowniki do stali
nierdzewnych oraz chtodziwa do obrébki metali trudnoskrawalnych.
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