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Wiertto do metalu kobaltowe 6,8 SWCO-6,8

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiercenia stali utwardzonych i stopowych.
Srednica 6,8 mm

Zawartosc kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stale trudnoskrawalne

Charakterystyka techniczna

12,93 zt

10,51 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWCO0-6,8

SWCO0-6,8

5902004701288

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 6,8 mm SWCO0-6,8 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto skrawajgce ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw
ltrudnoskrawalnych. Konstrukcja z optymalizowanym procesem hartowania i powtokg tlenkowg zapewnia trwato$¢ podczas

Stop z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ krawedzi skrawajgcych i odpornos$é na wysoka temperature podczas pracy. Wiertto zachowuje

witasciwosci skrawajgce nawet przy intensywnym nagrzewaniu sie podczas obrdbki stali o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?.
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Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rbwnomierng twardo$¢ na catej dtugosci roboczej wiertta. Struktura
materiatu jest stabilna termicznie, co minimalizuje ryzyko pekniec i wykruszeh krawedzi podczas pracy.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych zmniejsza tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Powtoka
redukuje takze przyleganie materiatu obrabianego do powierzchni wiertta, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o srednicy odpowiadajacej srednicy wiertta umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich.
Konstrukcja zapewnia stabilne mocowanie i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-6,8

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 6,8 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa

Przeznaczenie Stale kwasoodporne, nierdzewne, zaroodporne, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnych (austenitycznych i ferrytycznych)

¢ Obroébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym
e Wiercenie stali zaroodpornych i zarowytrzymatych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2
¢ Obroébka stali stopowych o podwyzszonej twardosci

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali odpornych na korozje

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzi

Wskazowki dotyczace uzytkowania

Podczas wiercenia stali trudnoskrawalnych stosowac obnizone predkosci obrotowe w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.
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Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych, ktére odprowadzajg ciepto i zmniejszajg tarcie. Wiér nalezy usuwacd
regularnie, cofajgc wiertto z otworu co kilka milimetrow zagtebienia. Zbyt duzy posuw moze prowadzi¢ do przegrzania krawedzi
skrawajgcych mimo obecnosci kobaltu.

Materiaty do obrébki

Wiertta kobaltowe z 6% dodatkiem Co przeznaczone sa do materiatéw o wytrzymatosci przekraczajacej mozliwosci
standardowych wiertet HSS. Do stali konstrukcyjnych weglowych o wytrzymatosci ponizej 600 N/mm? wystarczajace sg wiertta
HSS bez dodatku kobaltu. Do materiatéw o jeszcze wyzszej twardosci (np. stale hartowane, stopy tytanu) stosuje sie wiertta z
8-10% kobaltu lub wiertta weglikowe.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

