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Wiertto do metalu kobaltowe 6 SWCO-6,0

== SCHMITH

Cena brutto 7,95 zt

Cena netto 6,46 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-6,0

Kod producenta SWCO0-6,0

Kod EAN 5902004701240
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 6 mm SWCO-6,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu HSS-Co przeznaczone do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych. Dodatek 6% kobaltu
zapewnia zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w podwyzszonych temperaturach.

Srednica 6,0 mm
Materiat HSS-Co (6% kobaltu)
Typ uchwytu Walcowy

Zastosowanie Stal nierdzewna, zaroodporna

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ wiertta i jego odpornos¢ termiczng. Pozwala to na prace z materiatami o wytrzymatosci
przekraczajacej 900 N/mm?2 bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych, co jest niemozliwe przy standardowych wiertet HSS.
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Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych

Specjalna warstwa tlenkowa redukuje tarcie podczas odprowadzania wiéréw, co zmniejsza ryzyko zatykania rowkéw. Szczegélnie
istotne przy wierceniu materiatéw o duzej ciggliwosci, gdzie widry majg tendencje do zawijania sie.

Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej dostosowany do stopu kobaltowego zapewnia réwnomierna twardos¢ na catej dtugosci roboczej wiertta.
Eliminuje to ryzyko przedwczesnego stepienia lub wykruszania krawedzi przy obrébce twardych materiatow.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o srednicy odpowiadajacej Srednicy roboczej wiertta. Kompatybilny ze standardowymi uchwytami wiertarskimi
(szczekowymi i szybkomocujgcymi) w zakresie 0,5-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWCO0-6,0

Srednica robocza 6,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?2

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (AISI 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym
e Wiercenie stali zaroodpornych w instalacjach wysokotemperaturowych
¢ Obrébka zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

* Wykonywanie otworéw w elementach ze stopéw trudnoskrawalnych

e Prace w warsztatach mechanicznych i serwisach przemystowych

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajacych precyzyjnych otworéw

¢ Obrébka elementéw w przemysle maszynowym i energetycznym
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Dla stali nierdzewnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy srednicy 6 mm. Posuw powinien by¢ réwnomierny, z uzyciem
chtodziwa lub smaru skrawajgcego. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i utrate twardosci krawedzi.

Chtodzenie podczas pracy

Obrébka stali nierdzewnej generuje duze ilosci ciepta. Stosowanie emulsji chtodzacej lub oleju skrawajgcego jest konieczne, aby
zapobiec przegrzaniu wiertta i materiatu obrabianego. Praca na sucho skraca zywotnos¢ narzedzia nawet o 70%.

Przechowywanie

Wiertta kobaltowe nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi.
Uszkodzenie krawedzi skrawajgcych dyskwalifikuje narzedzie z dalszej pracy w materiatach twardych.

Informacje dodatkowe

Wiertta kobaltowe stanowia rozwigzanie posrednie miedzy standardowymi wiertet HSS a narzedziami z weglikéw spiekanych.
Sa drozsze od wiertt HSS, ale oferujg znacznie dtuzszg zywotnos¢ przy obrébce materiatéw trudnoskrawalnych. Nie wymagaja
specjalistycznych uchwytéw ani wrzecion, co czyni je uniwersalnym wyborem dla warsztatéw pracujgcych ze stalami
specjalnymi.
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