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Wiertto do metalu kobaltowe 7,5 SWCO-7,5

== SCHMITH

Cena brutto 14,13 zt

Cena netto 11,49 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWcCo-7,5

Kod producenta SWcCo-7,5

Kod EAN 5902004701301
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 7,5 mm SWCO-7,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto skrawajgce ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw
trudnoskrawalnych. Powtoka tlenkowa i zoptymalizowane ulepszanie cieplne zapewniajg wydajng prace przy wierceniu stali
utwardzonych i zaroodpornych.

Srednica 7,5 mm

Zawartosc kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

IModel SWCO-7,5

Charakterystyka techniczna

Stop stali z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ ostrza i odpornosé na wysoka temperature podczas skrawania. Dzieki temu wiertto zachowuje
witasciwosci skrawajace nawet przy obrébce materiatéw o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm?, gdzie standardowe wiertta HSS
szybko traca ostrosc.
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Zoptymalizowane ulepszanie cieplne

Proces obrébki termicznej zapewnia réwnomierng twardos¢ na catej dtugosci czesci roboczej. Eliminuje to ryzyko lokalnego
ostabienia struktury materiatu, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i stabilno$¢ wymiarowa otwordw.

Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych

Warstwa tlenkéw na powierzchni rowkéw redukuje tarcie miedzy wiérami a korpusem wiertta. Utatwia to odprowadzanie urobku z
otworu, zmniejsza ryzyko zaciecia sie widra i zapobiega przegrzewaniu sie narzedzia podczas intensywnej pracy.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt cylindryczny zapewnia kompatybilnoé¢ z wiekszoscia wiertet recznych i stacjonarnych. Srednica uchwytu
odpowiada $rednicy wiertta, co umozliwia bezposredni montaz w uchwytach szybkomocujgcych oraz trzpieniowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-7,5

Srednica wiertta 7,5 mm

Materiat Stop stali z 6% kobaltu (HSS-Co)

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa na rowkach wiérowych

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?2

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej (np. AlISI 304, 316) w konstrukcjach przemystowych
¢ Obrébka stali kwasoodpornej w instalacjach chemicznych i spozywczych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach ze stali zaroodpornej

e Wiercenie zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

¢ Prace montazowe i serwisowe w branzy automotive

¢ Obroébka stali utwardzonych w produkcji form i narzedzi

e Wiercenie w stalowych konstrukcjach offshore i okretowych

e Montaz instalacji przemystowych ze stali odpornych na korozje
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Doboér parametrow skrawania
Przy wierceniu stali nierdzewnej zaleca sie obnizenie predkosci obrotowej o 30-40% w stosunku do obrébki stali weglowej. Nalezy

stosowac chtodzenie emulsyjne lub olejowe, aby zapobiec przegrzaniu ostrza. Posuw powinien by¢ staty i umiarkowany — zbyt maty
posuw powoduje tarcie zamiast skrawania, co przyspiesza zuzycie wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwér lub uzy¢ wiertta centrujacego, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie ostrza. W
przypadku wiercenia na wylot zaleca sie zmniejszenie posuwu tuz przed przebiciem, co chroni krawedzie skrawajgce przed

wykruszeniem.

Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ rowki widrowe z resztek materiatu i zabezpieczy¢ wiertto przed wilgocig. Przechowywanie
w suchym miejscu lub w dedykowanych kasetach zapobiega korozji i uszkodzeniom mechanicznym ostrza.

Wiertta kobaltowe mozna ostrzi¢, zachowujgc odpowiednie katy przytozenia i natarcia. Zaleca sie zlecenie ostrzenia
profesjonalnym zaktadom dysponujacym szlifierkami narzedziowymi, aby nie naruszy¢ geometrii ostrza.

Produkty powigzane

Rozwaz zakup chtodziwa do obrébki stali nierdzewnej, uchwytu szybkomocujgcego do wkretarek oraz zestawu wiertet
kobaltowych w réznych $rednicach, co umozliwi kompleksowa obrébke materiatéw trudnoskrawalnych.
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