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Wiertto do metalu kobaltowe 7 SWCO-7,0

== SCHMITH

Cena brutto 13,27 zt

Cena netto 10,79 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWco-7,0

Kod producenta SWco-7,0

Kod EAN 5902004701295
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 7 mm SWCO-7,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stopu stali z 6% zawartoscig kobaltu, przeznaczone do obrébki utwardzonych materiatéw. Powtoka
Itlenkowa i zoptymalizowana obrébka cieplna zapewniaja wydajna prace w najtrudniejszych warunkach.

Srednica 7,0 mm
Zawarto$¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

|Powtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

Stop z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ na Scieranie przy temperaturach do 600°C. Wiertto zachowuje wtasciwosci skrawne
nawet przy intensywnej pracy z materiatami o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2.
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Obrébka cieplna

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia réwnowage miedzy twardoscig ostrza a odpornoscia na ztamania.
Struktura materiatu wytrzymuje obcigzenia dynamiczne podczas wiercenia w stali utwardzonej.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw. Zapobiega narastaniu
materiatu na wierttach i przegrzewaniu narzedzia.

Uchwyt walcowy

Gtadka cylindryczna koncéwka montazowa wspétpracuje ze standardowymi uchwytami wiertarskimi. Zapewnia stabilne mocowanie
bez poslizgu przy duzych momentach obrotowych.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO-7,0

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS-Co z 6% zawartoscig kobaltu
Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa

Obrébka cieplna Zoptymalizowana hartowanie i odpuszczanie
Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej (AlSI 304, 316)

¢ Obroébka stali zaroodpornej i zarowytrzymatej

e Wiercenie zeliwa o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?

e Prace w stali utwardzonej powierzchniowo

¢ Wykonywanie otworéw w materiatach trudnoskrawalnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

e Obrébka elementéw narazonych na korozje

e Wiercenie w warunkach ciggtej pracy bez czestej wymiany narzedzi

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry obrébki

Stosuj predkosci skrawania o 20-30% nizsze niz dla wiertet HSS. Dla stali nierdzewnej: 10-15 m/min, dla zeliwa: 15-20 m/min. Uzywaj
chtodziwa lub oleju obrébkowego, szczegdlnie przy gtebokich otworach.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ standardowymi metodami. Zachowaj kat przytozenia 118° i symetrie ostrzy. Unikaj przegrzewania
podczas ostrzenia - temperatura powyzej 600°C obniza twardos¢ materiatu.

Przechowywanie

Przechowuj w suchym miejscu, zabezpiecz ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi. Powtoka tlenkowa nie wymaga dodatkowej

ochrony, ale kontakt z wilgocia moze prowadzi¢ do korozji uchwytu.
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