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Wiertto do metalu kobaltowe 8,5 SWCO-8,5

== SCHMITH

Cena brutto 18,10 zt

Cena netto 14,72 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWCO0-8,5

Kod producenta SWCO0-8,5

Kod EAN 5902004701325
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu kobaltowe 8,5 mm SWCO-8,5 SCHMITH

Wiertto cylindryczne o $rednicy 8,5 mm wykonane ze stali HSS z dodatkiem 6% kobaltu. Przeznaczone do wiercenia
Imateriatéw o zwiekszonej twardosci — stali nierdzewnej, kwasoodpornej, zaroodpornej oraz zeliwa o wytrzymatosci powyzej
900 N/mm?2.

Srednica 8,5 mm

IMateriat HSS + 6% Co

Typ uchwytu Walcowy

|Przeznaczenie Stal utwardzona, zeliwo

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-Co 6%

Dodatek kobaltu zwieksza odpornos¢ ostrza na temperature powstajgcg podczas wiercenia w twardych materiatach. Wiertto
zachowuje twardos$¢ i geometrie krawedzi skrawajacych nawet przy intensywnej pracy z duzg predkoscig obrotowa. Stop ten jest
standardem w obrdébce stali stopowych o podwyzszonej twardosci.
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Ulepszanie cieplne

Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownomierng strukture materiatu w catym przekroju wiertta. Eliminuje

to ryzyko pekniec¢ przy obcigzeniach bocznych i zwieksza trwato$¢ narzedzia podczas pracy z przerwami lub w zmiennych warunkach
obcigzenia.

Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie podczas odprowadzania wiéréw. Wiertto nie zapycha sie
urobkiem, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu materiatéw ciggliwych, takich jak stal nierdzewna. Powtoka utatwia rowniez
penetracje srodkéw chtodzgco-smarujacych.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpieh umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich — szczekowych, szybkomocujacych oraz w tulejach
zaciskowych. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta, co zapewnia stabilne mocowanie bez bicia promieniowego.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-8,5

Srednica nominalna 8,5 mm

Materiat ostrza HSS-Co (6% kobaltu)

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Tlenkowa (oxide)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej i kwasoodpornej (AISI 304, 316)

e Obroébka stali zaroodpornych stosowanych w przemysle energetycznym
¢ Wiercenie zeliwa o podwyzszonej wytrzymatosci (powyzej 900 N/mm?)
¢ Prace montazowe w konstrukcjach ze stali stopowych

e Wiercenie elementéw mocujacych z materiatéw utwardzonych

¢ Obrébka detali w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym

* Naprawa i konserwacja urzadzen ze stali odpornych na korozje
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¢ Wiercenie w warunkach wymagajacych zwiekszonej trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Przy wierceniu stali nierdzewnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 10-15 m/min i posuw 0,05-0,1 mm/obr. Stosowanie chtodziwa jest

obowigzkowe — eliminuje przegrzanie ostrza i wydtuza trwatos¢ wiertta. W przypadku zeliwa mozna pracowac na sucho, ale z

mniejszg predkosciag obrotowa.

Ostrzenie
Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem oryginalnej geometrii kata wierzchotkowego (standardowo 118°).

Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce z tarcza do HSS, unikajac przegrzania materiatu. Prawidtowo naostrzone wiertto zachowuje
petng funkcjonalnos¢.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w sposéb zabezpieczajacy ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Kontakt z innymi narzedziami
moze spowodowac wykruszenie krawedzi skrawajacych. Zaleca sie stosowanie kaset lub stojakéw z oddzielnymi gniazdami.
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