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Wiertto do metalu kobaltowe 8 SWCO-8,0

== SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

stali utwardzanych.
Srednica 8,0 mm
Zawartos¢ kobaltu 6%
Typ uchwytu Walcowy

IPowtoka Tlenkowa

Charakterystyka techniczna

15,50 zt

12,60 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWCO0-8,0

SWCO0-8,0

5902004701318

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu kobaltowe 8 mm SWCO-8,0 SCHMITH

Specjalistyczne narzedzie skrawajgce ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do obrébki materiatéw
Jtrudnoskrawalnych. Powtoka tlenkowa na rowkach wiérowych zapewnia efektywne odprowadzanie urobku podczas wiercenia

Stop stali z kobaltem 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysoka temperature powstajgcg podczas skrawania. Wiertto zachowuje ostros¢

dtuzej niz standardowe narzedzia HSS, co przekfada sie na wiekszg liczbe otworéw przed koniecznoscig ostrzenia.
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Powtoka tlenkowa na rowkach

Warstwa tlenku natozona na powierzchnie rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zapobiega to
zakleszczeniu sie materiatu i przegrzaniu narzedzia podczas pracy z materiatami ciggliwymi.

Zoptymalizowana obrébka cieplna

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do sktadu chemicznego stopu zapewnia réwnowage miedzy twardoscig krawedzi

skrawajacych a odpornoscia rdzenia na ztamania. Zwieksza to zywotnos¢ wiertta przy obrébce materiatéw o wytrzymatosci powyzej
900 N/mm?2.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpien o statej Srednicy umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich. Konstrukcja zapewnia
stabilno$¢ podczas pracy i minimalizuje bicie promieniowe, co wptywa na doktadno$¢ wymiarowg otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWCO0-8,0

Srednica nominalna 8,0 mm

Materiat HSS-Co (stal szybkotngca z kobaltem)

Zawartos¢ kobaltu 6%

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka powierzchniowa Tlenkowa (na rowkach wiérowych)

Przeznaczenie Stal kwasoodporna, nierdzewna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnych (AISI 304, 316, 316L)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych stosowanych w przemysle chemicznym

e Wiercenie stali zaroodpornych do temperatury roboczej 600°C

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o wytrzymatosci >900 N/mm?
¢ Wiercenie elementéw ze stali austenitycznych (trudnoskrawalnych)

¢ Obrébka materiatéw o zwiekszonej twardosci i ciggliwosci

e Prace konserwacyjne i remontowe w instalacjach przemystowych

Co oznacza wytrzymatosé >900 N/mm??

Parametr ten okresla maksymalne naprezenie rozciggajace, jakie materiat moze wytrzymac przed zniszczeniem. Wartos¢ 900 N/mm?
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odpowiada 90 kg/mm? i charakteryzuje stale konstrukcyjne o podwyzszonej wytrzymatosci oraz zeliwa sferoidalne. Standardowe
wiertta HSS bez dodatku kobaltu tracg ostros¢ przy obrébce takich materiatow.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych nalezy stosowa¢ nizsze predkosci obrotowe niz przy standardowe;j stali
konstrukcyjnej. Dla $rednicy 8 mm w stali nierdzewnej zalecana predkos¢ to okoto 400-600 obr/min (w zaleznosci od mocy
wiertarki). Konieczne jest stosowanie chtodziwa lub smaru skrawajgcego — zapobiega to nadmiernemu nagrzewaniu i
przedwczesnemu stepieniu krawedzi.

Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez forsowania narzedzia. Przy wyjmowaniu wiertta z gtebokiego otworu warto okresowo
cofac je przy wigczonym obrocie, aby usung¢ widry. Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki z wiéréw i zabezpieczy¢
narzedzie przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta kobaltowe w innych Srednicach z serii SWCO, a takze gwintowniki do
stali nierdzewnych oraz smary i chtodziwa do obrébki skrawaniem materiatéw trudnoskrawalnych.
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